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Martinsons

— en traindustri med
nytdnkande i generna

Det har passerat manga timmerstockar genom sagklingorna sedan Karl Martinson
forvarvade en raoljemotor och startade ett transportabelt sigverk i Bygdsiljum. Aret
var 1929 och sedan dess har intresset for teknik och nytankande gatt i arv i ytterligare
tre generationer. Det &r grunden till att Martinsons idag &r en av Sveriges storsta tra-
industrier med Europas modernaste sagverk.

Sedan 1984 drivs foretagsgruppen av den
fijarde generationen Martinsons. Att andan
lever kvar visas bland annat av den offensiva
satsningen pa 6kad foradling och innovativa
produkter. Idag ar limtra, Comwoodpelare
och trabroar viktiga tillvaxtomraden for fore-
taget. | mars fick dotterféretaget Svenska
Trabroar en order pa Sveriges langsta trabro.
Med sina 230 meter detroniseras darmed
den anrika Lejonstromsbron i Skellefted som
innehaft rekordet sedan 1737.

Produktutveckling och dkad foradling

| december offentliggjorde den svenska re-
geringen och skogsbranschen en gemensam
strategi och vision om att Sverige ska vara
varldsledande inom skogs- och trdomradet i
kraft av produkter med 6kande foradlingsvar-
de. Dar ingar bland annat den hdgintressanta
satsningen pa flervaningshus i massivtra. Ett
omrade dar Martinsons tagit en klart Sverige-
ledande position. Inte minst genom en aktiv
roll i det industrikonsortium som utvecklat en
handbok for byggande i massivtra.

Olov Martinson, produktionschef och Lars Martin-
son, vd, tillhor den fjarde generationens Martin-
sons som driver foretaget.
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— Marknaden for flervaningshus i massiv-
tra skapar enorma mdjligheter fér bade oss
sjalva och den 6vriga svenska traindustrin.
Intresset ar redan mycket stort och kommer
att vaxa stadigt i takt med att kunskapen
sprids och attityder férandras, sager Martin-
sons vd, Lars Martinson.

Martinsons har de senaste aren levere-
rat massivtrasystem till flera prestigefyllda
projekt och manga nya ar pa gang. Ett av
de mest uppmarksammade ar de fem sex-
vaningshusen i Inre Hamnen i Sundsvall.

Flexibel produktion

Den hoga graden av foradling staller nya
krav pa flexibilitet och kostnadseffektivitet i
produktionen. Aven har satsar Martinsons pa
nytédnkande och senaste teknik. | november
invigdes Europas modernaste sagverkslinje.
Anlaggningen ar den forsta i varlden med
hoégutbytesprofilering i hdgkapacitet. Investe-
ringen var pa 190 mkr, vilket gor projektet till
det storsta i foretagets historia. Projektansva-
rig var produktionschef, Olov Martinson.

— Projektet har fungerat mycket smidigt.

Vi uppfyllde saval tidplanerna som kravet pa
kort inkérningstid. Inte minst tack vare att vi
lade ner mycket tid och engagemang pa pla-
nering och upphandling. Starkt bidragande
var ocksa det fantastiska engagemanget fran
bade vara egna medarbetare och leveran-
térerna.

Saglinjen levererades av tyska Link. De
uppfyllde kraven avseende saval teknikhojd
som kvalitet och mattprecision.

— Forsta stocken rann rakt igenom utan
problem. Den tredje korde vi igenom med full
hastighet, vilket innebar 150 meter per minut,
ler Olov Martinson.

Foretagets mal var att hoja utbytet, flexibi-
liteten, tillgangligheten och kvaliteten. Dess-
utom skulle personalbehovet halveras. Pa
samtliga punkter uppfylldes eller 6vertraffa-
des malen. |dag ar arstakten uppe i 210 000
kubikmeter sagad vara.

Okad kvalitet och kapacitet i torkningen
Nu star foretaget infor en utbyggnad av
torkkapaciteten for att hantera den 6kade
produktionen. Den befintliga anlaggningen
bestar av 12 kammartorkar och 6 vandrings-
torkar.

— Virkestorkningen har en stor betydelse
for virkeskvaliteten. Vi staller hdga krav pa en
effektiv torkningsprocess som ar optimerad
for saval exakt fuktkvot som hdgsta kvalitet
ur alla aspekter, menar Olov Martinson.

Tva av de befintliga vandringtorkarna
kommer att rivas for att ge plats for tva nya
FB-kanaltorkar med en sammanlagd ars-
kapacitet pa ca 93 000 kubikmeter. De nya
torkarna ar valda for att klara en produktion
av enhetliga dimensioner av limtravirke
respektive brader i stora serier. Den forsta
torken ska vara i drift i augusti och den andra
vid arsskiftet.

— Sverige och inte minst var narmaste stad
Skelleftea ligger langt framme inom forskning
och utveckling inom virkestorkomradet. Vi
fastnade till slut fér Valutec for att de bade



har bra produkter och kompetenta medar-
betare som aven ar bra att ha att géra med.
Vi ser dessutom ett stort varde i deras simu-
leringsprogram och i den pagaende utveck-
lingen av automatisk fuktkvotsmatning med
radiovagor, avslutar Olov Martinson.
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Den nya sagverkslinjen
i Bygdsiljum &r Euro-
pas modernaste.

Sexvaningshusen i Inre
Hamnen i Sundsvall ar
ett av Martinsons mest
uppmarksammade
projekt inom massiv-
trdbyggande.

Hallnas Sag AB, Martinsons Tré AB,
Martinsons Byggsystem AB,
Svenska Trabroar, Martinsons Tre A/S.

Antal medarbetare:  400.
Omsittning: 825 mkr/ar.
Aktuell investering:

2 st FB-kanaltorkar.

Byggnad i rostritt stél, tryckramar,

vérmedtervinning.
Sammanlagd

kapacitet: 93000 mé.

1rd —ett
framtidsmaterial
i tiden

Thomas Lundmark,

vd Valutec Group AB

Sommaren nirmar sig och tréivarupriserna fortsitter att stiga.
Exportmarknaden utvecklas positivt och pé det politiska planet har
man fitt upp 6gonen for byggande i trd. Det andas en optimism i
tribranschen och det smittar av sig till oss pa Valutec.

Den senaste perioden har priiglats av ett intensivt och positivt arbete
med genomforandet av affiren med ABB. Beloningen dr att vi stéirkt
gruppen med bade kompetens, produkter och resurser. Idag ér alla
inblandade férvintansfulla infér de méjligheter som skapats. Med
losningar och utféranden, som bade éverlappar och kompletterar
varandra, 6kar vi bide spetsen och bredden. Infor framtiden ser
vi ménga intressanta utvecklingsmajligheter som bade bygger pa
nya idéer och korsbefruktning. Som anldggningsleverantér ér vi nu
fullt rustade for utmaningen att hela tiden se till att véra leveranser
—1ivid mening — blir biittre!

Under vintern har vi fatt en rad stora order. Med tre mingmil-
jonorder till Polen har vi tagit det definitiva steget som en av
Europas ledande torkleverantérer. Att svensk torkteknik och viirme-
behandlingsteknik har en hog status pa det internationella planet
visas dven av intresset frin Asien och Nordamerika. Vilevererar nu
processutrustning, styrsystem och knowhow till Kina samt virme-
behandlingsutrustningar till Kanada. Aven p4 hemmaplan har vi
haft stora framgingar. Bara under varvintern har vi gjortklart med
leveranser till bl a Kastet, Monsteras, Lingasjé och Martinsons.
For oss dr det forstds mycket stimulerande att fa fortroendet att
bidra till framgfingsrika sagverks framtidssatsningar. Martinsons
dr ett bra exempel. Deras satsningar pd flerviningshus i massivtrd
ir dessutom ett hogintressant exempel pd nya mojligheter inom

triindustrin.

For att trianvindningen dven fortsittningsvis ska viixa stills
ytterligare krav pa leveranskvalitet och kostnadseffektivitet. Det
ir anledningen till att vi som utrustningsleverantér i samarbete
med kunder, universitet och branschorgan fortsiitter att satsa hért
pa forskning och utveckling inom torkning, virmebehandling och
miljovinlig impregnering. VAr avsikt dr att gbra en internationellt
framstdende torkteknik dnnu bittre. I den utvecklingen ér védra
kontakter med Er ute pd sdgverken speciellt viktiga.

Vilkommen att diskutera dagens och morgondagens virkestork-
teknik med oss.

Glad sommar! j W M"’"“



Det har gatt ett nigra manader sedan
Valutec vid arsskiftet dvertog ABBs
virkestorkverksamhet. Nu lever verk-
samheten vidare under det nya namnet
Valutec Virkestorkar AB och de flesta bi-
tarna har fallit pa plats. For kunderna blir
skillnaden inte s stor, atminstone inte
pa kort sikt. Fordndringen handlar mer
om att sdkra forutsattningarna for att ta
vara pa och vidareutveckla unik kunskap
och ett brett produktsortiment med hog
teknikniva.

| gruppen ingick sedan tidigare Valutec AB,
Skelleftea och Valutec OY i Finland. Med det
nya foretaget Valutec Virkestorkar AB samlar
Valutec Group tre av Nordens ledande foretag
inom omradet. Tillsammans bildar den nya
konstellationen ett av Europas storre foretag
inom virkestorkning.

Produkterna lever vidare

Sedan i mars ar det nya foretaget och alla
medarbetarna installerade i sina nya lokaler
i direkt anslutning till systerféretaget Valutec
ABs pa Utec Center i Skellefted. Utgangs-
punkten har varit att ge organisationen de
basta férutsattningarna for fortsatt utveckling
och kundservice for sitt produktsortiment.
Narheten mellan bolagen lagger samtidigt
en grund for 6kad samverkan. Syftet ar att
effektivisera och ta vara pa synergier inom
allt fran forskning och utveckling till service
och support.

— Vi ser det som viktigt att ta vara pa de
basta Ioésningarna fran respektive foretags
sortiment. Det ger oss helt nya méjligheter
for en korsbefruktande produktutveckling
som skapar annu battre I6sningar. Darmed
starker vi ocksa forutsattningarna for en offen-
siv framtida utveckling av de produktkoncept
som redan finns ute hos respektive foretags
kunder, sager Thomas Lundmark.

Samarbete inom utveckling och support
Det innebar bland annat att styrsystemen
PCS190 och det kommande Valmatics vidare-
utvecklas sida vid sida. Samtidigt kommer
organisationerna att ta vara pa alla méjlighe-
ter att géra varandras kunskap och program-
moduler tillgéngliga for bada systemen. | och
med foérvarvet samlades i det narmaste all
kommersiell erfarenhet och teknik for adaptiv
styrning. Med tillgang till Valutecs "Tempera-
turfallsmodell” och ABBs "Effektstyrningsmo-
dell”, skapas nya intressanta mojligheter till
modellkombinationer och teknikoptimering.
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Det nya bolaget Valutec Virkestorkar AB bestar av fr v: Pdr Wiberg, forskning och utveckling, Johnny Lundmark, syste|
support och service, Anders Johansson, konstruktion, Géran Kagstrom, support och service, Anders Lindroth, forsaljr

it nytt foretag
i Valutec Group

Adaptiv processtyrning, tillsammans med
effektiva processimulatorer och radiofrekvens-
teknik for matning av medelfuktkvot on-line,
ger goda férutsattningar for den fortsatta
systemutvecklingen. Den uppgiften ar hogt
prioriterad hos gruppens tva doktorer inom
trafysik, Par Wiberg och Jonas Danvind.
Aven inom service och support blir de gemen-
samma resurserna storre, vilket ger 6kad flexi-
bilitet samtidigt som det blir lattare att hantera
svangningar utifran kundernas behov.

— Med var nya verksamhet har gruppen
aven fatt tillgang till flera starka komplement
i produktportféljen. Dit hér bland annat
TC-kanalerna som ABB Virkestorkar fram-
gangsrikt utvecklat i samarbete med ett par
nyckelkunder. TC-kanaltekniken har visat sig
ge kammartorkningens flexibilitet och kvalitet,
samtidigt som den ger kanalens produktions-
effektivitet och automatiseringsférdelar.

Framdver beddmer vi aven att den helt nya
tekniken for matning av medelfuktkvot med
radiovagor kommer att erbjuda spannande
mojligheter for styrning av bade kanaler och
kammare, sager Thomas Lundmark.

Anders Lindroth, forsaljningschef pa Valutec
Virkestorkar AB, hor till dem som varit med
och byggt upp ABB Virkestorkar fran grunden.

— Det ar klart att vi kdnde en oro nar ryktena
om att ABB skulle renodla sin verksamhet och
avyttra engagemanget inom virkestorkning.
Det var ju var baby det handlade om. Nu sa
har efterat, nar vi fatt klarhet i den nya aga-
rens avsikter, kdnns det som om vi istéllet har
tagit ett stort steg framat. Vi har blivit en del
i en foretagsgrupp med kunskap, kultur och
tydlig fokus pa att bli en bade nationellt och
internationellt ledande aktér inom vart specia-
listomrade, avslutar Anders Lindroth.



mansvarig, Kenneth Hedman,
ling, Krister Lindberg, forséljning.

Tillsammans
bildar den nya
konstellationen
ettav Europas
storre foretag
inom virkes-
torkning.

Flera Intressanta tillskott
| produktportfolien

Med forvérvet av ABBs virkestorkverksamhet fick Valutec Group tillgéng till ytterligare ett komplett produkt-
sortiment. Tva exempel pa framgéngsrika produkter ar styrsystemet PCS190 och TC-kanaltorken.

Styrsystemet PCS190

Overvakningssystemet PCS190 lanserades redan 2000
och ersatte da det tidigare PCS90. PCS 6vervakar idag
over 1 000 torkar runt om i Sverige och utomlands.
PCS190 ar mycket anvandarvanligt och erbjuder mycket
stor flexibilitet nar det galler styrning, évervakning och
dokumentering.

Kammartorkar kan styras med schema eller med en
unik effektstyrning for optimering av torktider och auto-
matiskt anpassning till respektive torksats. For kanaltor-
kar finns mojlighet att spara olika torkprogram som kan
bytas automatiskt om man vid satsning byter dimension.
Systemet innehaller en kraftfull databasbaserad modul,
PCS-info, for informationslagring. Rapportsystemet ger
mojlighet att redovisa informationen i en mangd olika
rapporter for varje torkning, t ex trend, fuktkvot, paket-
nummer, tid 6ver 56°C m m.

PCS190 kommunicerar direkt med den PLC som skoter
satsning av kanaltorkar, vilket mojliggor visning av alla
larm direkt pa skéarmen. Systemet kan koras 6ver nat-
verk fran valfri PC. Som tillbehor finns ett mycket flexibelt
larmprogram som skickar textmeddelanden till mobiltele-
fon med larm i klartext. Reglerdatorn PU100 ar speciellt
utvecklad for torkning.

TC-kanaltork

TC-kanaltorken ar en nyutvecklad, effektiv och flexibel
virkestork som ger i det narmaste obegransad frihet

att blanda dimensioner samtidigt som fuktspridningen
minimeras. Till dags dato har ABB levererat fem stycken
TC-kanaltorkar, bl a tva till Bergkvist-Insjon.

TC star for tvarcirkulation och bygger pa en princip
med tvarstallda paket och separata reglerzoner. | kombi-
nation med energiatervinning erhalls en mycket energi-
snal torkanlaggning.

TC-kanaltorken &r utvecklad for torkning av brader eller
plank. Stora Iuftfléden och hdg kapacitet pa varmebat-
terierna ger optimal torkkapacitet. Virkesmatning och
portar styrs automatiskt.

Korta fakta PCS190

Max anslutna torkar
Hérdvara, styrdator
Operativsystem
Underdator

(Over 100 st
PC
Windows XP
PU100

Korta fakta TC-kanaltork

Max torktemperatur
Arskapacitet
Malfuktkvot
Rekomm. dimension

90°C

25000-90 000 m3
8-20 %

16-50 mm



Under senare delen av 1990-talet stod davarande Utec SM infor
ett vagskal. Foretaget befann sig mitt i en accelererande globa-
lisering dér kunderna i allt hdgre grad fanns internationelit.
Samtidigt 6kade satsningarna pa universitet och institutioner
inom traforskning, framst for att oka kvalitet och foradlings-
grad. | det skedet fanns behov av att samordna FoU med till-
verkningsindustrin for att omsatta nya ron i konkreta produkter.
Strategin blev att ta ett samnordiskt initiativ i den utvecklingen.

Okad fokus
pa forskning
och Industriel

— Det borjade redan 1997 nar vi kopte finska Valmets division for
virkestorkar och bildade den nya koncernen Valutec Group AB.
Darmed blev vi direkt ett av Europas storsta foretag inom virkestork-
ning. Med forvarvet av ABBs verksamhet inom virkestorkning har vi
tagit nasta steg, sager Thomas Lundmark, vd Valutec Group AB.

Norden har en téatposition

Sverige och Norden har en tatposition inom forskningsomradet
virkestorkning. | Sverige bedrivs forskning och utveckling pa Luled
tekniska universitets institution i Skelleftea, SP Tratek i Skellefted och
Stockholm samt pa Chalmers. Aven i grannlandet Finland, med sina
starkare institut, bedrivs ett framgangsrikt arbete, inte minst inom
experimentell forskning. Flera av de senaste arens forskningsrén har
kunnat omsattas i nyskapande industriella produkttillampningar.
Viktiga exempel ar den forskning som LTU bedrivit inom omraden
som angbasning, adaptiv styrning och varmebehandling.

— Det ar livsviktigt for oss inom forskningsvarlden att det finns starka
aktorer som har intresse och resurser att omsatta nya rén i kom-
mersiella produktlésningar. Valutec har l1ange varit en viktig saddan
samarbetspartner. Det ar naturligtvis gladjande att de i bade ord och
handling visar att de satsar pa rollen som industriellt kunskapsforetag,
séger Tom Morén, professor i Trafysik vid LTU.

Svensk-finskt industrisamarbete
Valutec Group AB satsar ca 6 % av arsomséattningen pa FoU. Affaren
med ABB innebar ytterligare miljoner till FoU-budgeten, samtidigt

Par Wiberg ar en av tva teknologie doktorer pa Valutec. Har férbereder han ett
béjprov vid Lulea tekniska universitet, Skellefted Campus.

Utveckiing

som den tillfor kompletterande specialistkunskaper. | organisationen
finns tva teknologie doktorer och en industridoktorand som ar spe-
cialiserade pa virkestorkning samt en rad specialister inom data, el,
mekanik och processkunnande.

— Den finlandska verksamheten har bl a bidragit med den unika
OTC-tekniken, (Optimized Twostage Continuous) en patenterad pro-
cess for torkning av virke i kanal. Bland de svenska bidragen finns
system for adaptiv styrning. Via ABB far gruppen bl a tillgang till en
helt ny teknik fér métning av medelfuktkvot med radiovagor och en ny-
utvecklad multizonsprocess for tvarcirkulationskanaler (TC-kanal). En
process som aven lampar sig for langdkapade virkespaket, vilket ar
vanligt i Mellaneuropa. Genom affaren med ABB breddar vi dessutom
de viktiga kontakterna med nordiska hdgskolor och forskningsinstitut.
Tillsammans med dem ska vi &ven arbeta vidare med den intressanta
utvecklingen inom varmebehandling av tra. Och det ar inte bara for
att radda varldens regnskogar, ler Robert Larsson, marknads- och
utvecklingschef Valutec Group.

— Valutec och ABB har varit tuffa konkurrenter under en rad ar. Det
har pd manga satt varit en stimulerande konkurrens som hjalpt oss att
utvecklas till tva av den skandinaviska marknadens starkaste aktorer.
Redan nu har vi mobiliserat vara styrkor i ett mycket intressant sam-
arbete inom forskning och utveckling. Tillsammans far vi helt nya
mojligheter, sdger Par Wiberg, forskningsansvarig i det nytillkomna
systerforetaget Valutec Virkestorkar AB.



Modell-, effekt-
eller schemastyrning.
Hur fungerar det?

Den internationellt dominerande styrmetodiken &r
schemastyrning dar klimatutvecklingen av tempera-
tur och luftfuktighet foljer av anvéndaren definierade
vérden. Bland Valutecs kunder anvénds dven andra
metoder som s k modellstyrning (S9000) och effekt-
styrning (Refricon). Bada dessa baserar sig pa upp-
tackter som gjordes av Par Wiberg och Tom Morén i
tomografen vid Lulea tekniska universitet i Skellef-
tea under mitten/slutet pa 1990-talet. Det man funnit
var att torkningen av det fria vattnet i cellhalrum-
men, d v s nar virkets fuktkvot &r dver ca 30 %, inte
styrdes av koncentrationsskillnader av vatten i traet.
Man sdg att det i manga fall begrinsades av hur
mycket energi man kunde dverfora till virkesytan.

Denna upptéckt gav vardefull information for att
kunna torka mycket snabbare dn vad som gjordes i
industrin genom att 6ka varmedverforingen vid tork-
ningen av det fria vattnet. Dessutom sag man tydligt
att tillford energi avtar dd man narmar sig fiber-
maéttnad, dven om man forsoker tillfora mer till triet.
Med den kunskapen fanns det underlag for att gora
en processtyrning som sjélv ’kénde av” nér det fria
vattnet torkat bort, det vi kallat for adaptiv styrning.

| samband med att ABBs virkestorkverksamhet
blev en del i Valutec Group, har fragan kring de olika
styrprinciperna aktualiserats. En artikel som beskri-
ver detta finns att lisa pa Valutecs hemsida:
www.valutec.se

Valutec L/V
for energi-
atervinning

Energiatervinningssystemet, Valutec L/V,
ger varme ur franluft. Resultatet ar en radi-
kal sankning av uppvarmningskostnaderna
for torkprocessen. Principen ar att ett eller
flera batterier placeras i till-, respektive
franluftskanalerna. Batterierna &r samman-
kopplade med en sluten vatskekrets.

Till fordelarna hor majligheten till flexibel
fordelning av den atervunna energin till
andra forbrukare an den egna torkmaski-
nen. Energin kan t ex med férdel anvandas
till plattvarme, uppvarmning av lokaler och
varma tilluft till andra torkar.

Valutec L/V har hog temperaturverknings-
grad och ar installerbar i befintliga torkan-
laggningar. Systemet ar energisnalt och har
darmed en positiv inverkan pa miljon.

Med hjalp av berakningsmallar implemen-
teras varje system for att ge anlaggningen
den mest ekonomiska verkningsgraden
med hansyn till kostnader och besparingar.
Det bidrar ytterligare till en I6nsam investe-
ring med kort payoff-tid.

Ny teknologie doktor

Den 7 oktober 2005 disputerade Valutecs Jonas
Danvind inom omradet Tréfysik vid Lulea tekniska
universitet i Skelleftea. Fakultetsopponent var
professor Annika Martensson fran Lunds univer-
sitet. | betygsndmnden satt Alpo Ranta-Maunus
(VTT), Mikael Sjodahl (Ltu) och Sigurdur Ormars-
son (Chalmers). Jonas arbete har handlat om av-
ancerade méatmetoder for att oférstorande méata
fuktkvot och tojning med hjélp av datortomografi
och “digital speckle fotografering”. Dessutom
beskrevs hur data méatt med dessa metoder kan
anvandas for att ta fram modellparametrar for
torkande tré, vilket ar anvandbart i simulerings-
modeller. Avhandlingen fick mycket god kritik
och Jonas uppmuntrades till vidare forskning
inom omradet.

Beroringstri
on-linemétning
av fuktkvot

For att styra virkestorkprocessen maste
man veta nar traet natt ratt slutfuktkvot.

| Norden mats fuktkvoten vanligtvis med
hjalp av en stiftmatare i slutet av tork-
ningen. Nackdelen ar att matningen inte
kan ske kontinuerligt i processen med
god noggrannhet, samt att det ar svart att
mata medelfuktkvoten korrekt. En saker
metod for on-linematning skulle skapa nya
mojligheter for exakt styrning av proces-
sen.

Redan 1998 startade ABB experiment
med fuktkvotsmatningar med olika radio-
frekvenser. Arbetet har sedan dess lett
fram till en metod som fungerar pa mas-
sivtra. Nu fortsatter utvecklingen av det
kommersiella systemet inom Valutec.

Tekniken bygger pa matningar av ett
spektrum av radiofrekvenser som karakte-
riserar materialet som undersoks.

Genom avancerad signalanalys kan me-
toden prediktera bland annat fuktkvoten.

| en kammartork placeras tva antenner i
var sin ande av torken, en sandar- och en
mottagarantenn. Metoden ar alltsa helt
berdringsfri och inga detaljer behover
kopplas till virket vid start. Den elektronis-
ka matenheten sitter utanfor klimatet och

i den mats dampning och fasvridning av
radiovagorna som gar genom virket, vilket
sedan omvandlas till fuktkvot.

Uppmatta varden kan sedan anvandas
som indata for styrning av torkproces-
sen. De kan nyttjas for dvervakning, ge
indikation pa nar slutfuktkvoten uppnatts
eller anvandas som en styrparameter for
satsning av vandringstorkar.
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Kenneth Soderlund
— en plonjdr som van

|

Anda sedan 1978, nar han tillsammans med
tva kollegor startade Refritherm, har Kenneth
Sdderlund varit en av de starka profilerna inom
virkestorkning. Som foérgrundsfigur, ledare

och vd fér ABB Virkestorkar har han anfort
styrkorna hos en av Valutecs tuffaste konkur-
renter. Nar turen for ABBs stravan att renodla
sin verksamhet till slut kom till bolaget inom
virkestorkning, sammanfoll det med de person-
liga planerna pa att trappa ner.

— For mig var det ingen 6verraskning att ABB
avvecklade sitt engagemang inom virkestork-
ning. | den stora ABB-varlden var vi ett ganska
udda inslag. Det ar mer forvanande att det
drojde sa lange innan turen kom till oss, menar
Kenneth.

KUNDKONTAKTER VALUTEC GROUP AB

Thomas Lundmark Robert Larsson Jon Lindberg Robert Andersson
Vd Chef marknad L"‘ Forséljning P__roigktledning,
070-550 39 69 och utveckling 4 070-662 99 99 forsaljning

070-336 40 58

der ett nytt blad

| samband med affaren passade Kenneth pa
att kliva av fran sin fasta anstallning i bolaget.
Istallet har han traffat ett konsultavtal med
Valutec och ar en vardefull kraft i den fortsatta
utvecklingen. Idag tycker han att han har en
priviligierad livssituation.

— Visserligen tog jag nog steget nagot ar
tidigare an beraknat, men laget kdndes natur-
ligt. Mitt avtal med Valutec ger mig dessutom
mojlighet att fortsatta i branschen. Jag tycker
fortfarande att traindustrin ar en stimulerande
varld som dessutom befolkas av manga av
mina basta vanner. Skillnaden &r att jag helt
plotsligt aven har fatt tid 6ver for allt det andra.

Under vintern har Kenneth forverkligat en
lange nard dréom om att f& agna mer tid for sitt
batintresse. En sommarstugetomt ar dessutom
inkopt i havsbandet utanfor Skelleftea. Att det
blev den arga konkurrenten Valutec som tog
over tycker han egentligen var en bra |16sning.

— Med perspektiv pa allt som hant tycker jag
att Valutec var det naturliga alternativet som ny
agare. Det ar ett lokalt férankrat féretag med
offensivt fokus pa att utveckla en stark verk-
samhet inom virkestorkning. Pa kort sikt kan
jag forsta de kunder som kénner en oro for att
antalet konkurrerande leverantdrer minskat.
Pa lang sikt ar jag daremot 6vertygad om att
det kommer att bli battre for alla. Storre voly-
mer och samlad kompetens kommer att leda
till effektivare och battre produkter. Ska jag
vara arlig tror jag att den har férandringen ar
en forutsattning for att svensk virkestorkning
ska kunna forsvara och utveckla en internatio-
nellt teknikledande position.

070-534 35 31

Henrik Johansson
Support, service,
reservdelar
070-688 79 66

Okat intresse for
tryckramar i
befintliga torkar

Sedan flera ar tillbaka levereras Valutecs virkes-
torkar med tryckramar for att minska deforma-
tion hos virket. De goda erfarenheterna fodde
dven idén att utveckla en modell for befintliga
torkar. Genom att utforma tryckramarna med
saxgejdrar kunde inbyggnadshéjden minimeras
for att forenkla installation och undvika haltag-
ning i taket eller flaktdacket. Idag finns ett 60-
tal saxtryckramar installerade hos kunder och
intresset okar stadigt. Den forsta saxtryckramen
har varit i drift hos Norra Skogsigarna, Kage Sag
i over tre ar. Idag ar atta av sagverkets kammare
utrustade med saxtryckramar.

- Det hir &r ett bra exempel pa en relativt liten
investering med kort aterbetalningstid. De storsta
vinsterna har vi uppnatt nér vi kor klen nedtorkad
furu och gran. P4 vissa sortiment har utsortering-
en minskat med hela 8-10 %, sdger Per Boman,
produktionschef pa Kage Sag.

Norra Skogségarna, Kage Sag.
Saxtryckramar inbyggda i en befintlig kammare.

Mikael Jonsson
El-ansvarig och

| support styrsystem
070-576 03 40 i-

Andreas Lovgren
Projektledning
070-693 29 74
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