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Valutecs

Efter Valutecs forviarv av WSAB ar
Nordens tva starkaste krafter inom
virkestorkning enade under samma tak.
Darmed forstéarks den nordiska position
ytterligare pa den internationella mark-
naden.

— Det ar ett viktigt steg i var strategi att na en
volym som &kar var kostnadseffektivitet och
kan bara stegrande forsknings- och utveck-
lingskostnader, sager Thomas Lundmark, vd
Valutec.

Nar Valutec i slutet av augusti forvarvade
hela WSAB:s verksamhet var det den storsta
affaren nagonsin inom nordisk virkestork-
ning. De tvéa féretagen har under manga ar
gatt i spetsen for branschens utveckling,
med Valutec som ledande pa den svenska
marknaden och WSAB med en starkare
position i Finland och Osteuropa. For att
kunna konkurrera pa en internationell mark-
nad med 6kande kvalitetskrav kravs en allt
mer kvalificerad torkteknologi, vilket gjorde
det nédvandigt med en samordning av storre
marknadsvolymer. Olov Schagerlund, vd for
WSAB, berattar:

— Vi ar pa vag in i en industriellt mycket
intressant konstellation. WSAB och Valutec
har utvecklats parallellt genom kréavande
kunder pa hemmamarknaden. De senaste
aren har utmaningarna i allt hdgre grad ut-
gjorts av den internationella konkurrenssitua-
tionen. Tillsammans har vi forutsattningar att
samla nédvandiga krafter inom saval utveck-
ling som internationellt marknadsarbete for
att sakra var framgang.

Storre resurser till

forskning och utveckling

Aven Valutecs vd Thomas Lundmark ser
positivt pa de mojligheter som skapas nar de
bagge féretagens styrkor slas ihop:

— Malet ar att sékra en konkurrenskraf-
tig teknik- och prisposition for var fortsatta
internationalisering. P& den resan ar aven
WSAB:s framgangar i 6st en viktig tillgang,
sager han.

En av de avgdrande faktorerna for att
kunna bibehalla och starka positionen in-
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forviry av WSAB

ternationellt ar att frigdra mer
resurser for forskning och
utveckling. Visserligen laggs
redan i dag ungefar 6 procent
av omsattningen pa FoU, vilket
ar en relativt stor del sett till
andra jamforbara tillverknings-
industrier. Valutecs marknads-
chef Robert Larsson menar att
forklaringen till stor del ligger

i instéllningen hos féretagets
agare:

— De har alltid varit duktiga
pa att inse vikten av att satsa
pé forskning och utveckling. Det
ar den installningen som har
gett frukt och skapat forutsatt-
ningar fér Valutec att vaxa och
hela tiden ligga i framkanten av
branschens tekniska utveckling,
beréattar Robert Larsson.

Framtida fordelar for kunderna

| och med férvarvet av WSAB ar ambitionen
att lagga ytterligare nagra miljoner varje ar
péa FoU, vilket férbattrar mojligheterna.

— Det finns méanga intressanta utvecklings-
omraden dar vi ser stor potential. Nu far vi
mojlighet att arbeta med flera parallella spar
samtidigt i stallet fér att vara begransade till
en sak i taget, vilket sjalvklart kommer vara
kunder till godo, berattar Robert Larsson.

Nordiska sagverksindustrier har till skillnad
frdn manga av sina kollegor i 6vriga Europa
lange haft hoga kvalitetskrav pa virkestork-
ningen och med sa kravande kunder pa
hemmamarknaden har nordisk virkestorkning
traditionellt sett legat 1ang fram inom utveck-
lingen internationellt sett. Ett av huvudmalen
infor framtiden ar nu att ta tillvara och bygga
vidare pa det goda anseendet.

Verksamheterna fullt integrerade nasta ar
Malsattningen ar att de bagge foretagen ska
vara integrerade fullt ut under 2010 och att
kunderna enbart ska uppleva positiva effekter
av sammanslagningen. Leveransavtal som
har tecknats med WSAB fors dver till Valutec
och avsikten ar att ingangna avtal ska full-
foljas.

Olov Schagerlund, vd WSAB till vianster och
Thomas Lundmark, vd Valutec till hdger.

— Jag ser fram emot att bidra till en smidig
integration. | det arbetet ska jag géra mitt yt-
tersta for att vara kunder s& snabbt som mdj-
ligt far del av de positiva effekterna av denna
affar, sager Olov Schagerlund, vd WSAB.

Affaren med WSAB ar annu ett viktigt steg
i Valutecs langsiktiga utvecklingsstrategi och
den tredje gangen som man genom forvarv
starker foretagets konkurrensmdjligheter.
Redan 1997 férvarvades Valmets division
for virkestorkning och 2006 évertogs den
motsvarande verksamheten inom ABB. De
bagge tidigare sammanslagningarna har
genomforts med positivt resultat och erfaren-
heterna kommer att tas tillvara nar WSAB:s
verksamhet nu ska integreras i Valutec.
Robert Larsson beréattar:

— Vi har sjalvklart mycket nytta av vara
tidigare erfarenheter infér det arbete som
nu inleds. Till att bérja kommer vi att se over
respektive foretags verksamhet och produk-
tion, for att pa basta majliga satt starka och
bredda vart produktprogram. Ur ett lang-
siktigt perspektiv vill vi erbjuda vara kunder
annu battre produkter, bade vad galler
effektivitet, kvalitet och Ibnsamhet, sager
Robert Larsson.



Positivt for bolagens kunder

— Den forsta tiden fanns fragetecken, men efter hand har forstaelsen
om varfor vi gor det har 6kat bade internt och bland vara kunder, sam-
manfattar Stefan Lantz, eftermarknadsansvarig pa WSAB Sollentuna,
tre manader efter sammanslagningen med Valutec.

Vilka fragor har varit mest frekventa?

Mycket har handlat om upplagget for samordningen av de tva bola-
gen. Till exempel hur lang tid det ska ta, vad det innebar fér kunder pa
de respektive marknaderna och vad den langsiktiga planen ar.

Vad kan du i nulaget beratta?

Det stora just nu ar att WSABs finska avdelning byter namn till WS
Valutec och att Rihimaki, som bibehaller sin produktion, blir den ge-
mensamma basen i Finland. Beslutet att flytta Valutecs kontor i Abo
kom ganska tidigt.

Nar berdknas produktsamordningen vara klar?

Eftersom det ror sig om tvé stora utbud, och for att kunna erbjuda
fortsatt service till kunder som nyligen investerat, &r tidsramen satt till
minst ett &r. Det &r dock Valutecs teknik som initialt kommer att offe-
reras i nya affarer.

Hur kommer 6vergangen konkret att ske?

For att gora det sa smidigt som maojligt kor vi vidare i tva spar. | kort-
het betyder det att kunder till Valutec och WSAB har kvar sina kontak-
ter och kan ringa oss precis som tidigare.

Vad hédnder i Norge?

Helge Fgnhus pa Fenhus Maskin, har i dagarna tackat ja till fortsatt

fortroende. | forsta steget som representant fér bada bolagens pro-

dukter och darefter for ett samlat utbud. Att erbjuda den norska sag-
verksindustrin annu fler mdjligheter ar ett tydligt mal.

Hur har snacket gatt internt?

| borjan var det blandade kanslor, men ratt snabbt konstaterade vi att
affaren pa manga satt ar gynnsam. Inte minst for att det dppnar for
stdrre satsningar, till exempel pa forskning och utveckling. Dessutom
medfoér en volymokning att vi kan kostnadseffektivisera, vilket sett till
konkurrenskraft och bolagens kunder enbart ar positivt.

Stélbad,

mod och
langsiktighet

Thomas Lundmark,
vd Valutec Group AB

Advent betyder ju ankomst. Julen nirmar sig med ljus, gemenskap
och vilfortjant vila. Den ger oss en paus infor nista ankomst. Jag
tanker forstds pd det nya dret som vi alla ser fram emot med 6dmjuk
forvintan. Kommer visionerna om det héllbara samhillet med
fornybart tri som byggnadsmaterial att ta fart pa allvar? Kommer
2010 att ge oss inom sdgverksindustrin den konjunkturuppgéng

som vi borjar se tecken pa?

Ingen hade viil énskat det lingvariga stilbad som vi befinner oss
1. Jag dr dnda tacksam 6ver att vi hela tiden har haft viljan och
forutsittningarna att stiirka oss infor den kommande uppgngen.
I det sammanhanget vill jag sirskilt framhélla styrkan i att ha
stabila dgare med branschkunskap och lingsiktiga ambitioner.
Det senaste exemplet pi deras malmedvetenhet dr forstés forvirvet
av WSAB:s torkverksamhet. I en tid nir de internationella utma-
ningarna kriver allt mer kvalificerad teknik maste vi samordna
véra resurser inom forskning och utveckling. D4 kan vi fortsitta
att forse var hemmamarknad med 16sningar som utvecklar vara
kunders konkurrenskraft. Det innebir ocksa att vi kan sikerstilla
den 6verlidgsna nordiska kanaltorktekniken som vicker allt storre

intresse ute i Furopa.

Samtidigt dr jag glad 6ver att kunna konstatera att det inte bara dr
vi som har modiga och langsiktiga dgare. Kinda och Bollsta, som
du kan lidsa om i den hir tidningen, dr tvd exempel pé sdgverk med
dgare som satsar pd framtiden. Sist, men definitiv inte minst, har
vi satsningen pa Skandinaviens storsta sigverk i Braviken. Det dr

ett vilkommet bevis for framtidstron inom var sigverksindustri.

I dagsliiget jobbar vi vidare med den pégiende sammansmilt-
ningen av Valutec och WSABs torkverksamhet. Som ledare kan
jag bara lovorda det stora engagemanget frdn sivil mina gamla
medarbetare som vira nya arbetskamrater. Det ér tydligt att vi alla
har samma ambition. Vi vill helt enkelt samla véra krafter fér en

fortsatt utveckling som enad torkleverantér i den internationella

frontlinjen.

God jul &
Gott nytt ar



Kinda starkt rustade
for uppgang

- Bra timing ar den kanske viktigaste
forklaringen till att vi tog oss igenom
lagkonjunkturen sa bra. Sammanslag-
ningen med sagverket i Atvidaberg bade
pa tjanstemannasidan och inom produkt-
upplagget kom precis ratt i tiden, berat-
tar Dan Forslund, platschef pa Kinda
sagverk.

Det hander spannande saker inom Sodra
Timber Kinda. Precis som sa manga andra i
branschen paverkades sagverket visserligen
av den senaste konjunkturnedgangen.

— Vi hade det ratt kampigt i slutet av 2008
och i bérjan av 2009, men redan andra
kvartalet i ar vande det uppat igen. Faktum
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ar att vi klarade oss utan nagra storre ned-
dragningar i produktionen, aven om vi under
den tuffa perioden byggde ett stérre lager an
normalt. Dessutom var sjalvklart samman-
slagningen med Atvidaberg en viktig foréand-
ring, berattar Dan Forslund.

Sammanslagning med
stora rationaliseringsvinster
Sedan 2008 har Sodra Timbers sagverk i
Kinda och Atvidaberg en gemensam tjanste-
organisation och dessutom har man gjort en
anlaggningsanpassad produktionsuppdel-
ning. | Kinda sagas numera de grovre dimen-
sionerna av bade gran och furu, medan
Atvidaberg tar hand om det klenare virket av
de bagge traslagen.

— Sammanslagningen mellan Kinda och

Sammanslagning och smarta mangmiljon-
investeringar bakom uppatgaende trend for
Sdédra Timbers $dgverk i Kinda.

F

Atvidaberg hade vi tankt genomféra redan

innan marknaden foll, men det var verkligen
bra timing fér oss. Tack vare de rationalise-
ringsférdelar vi gjorde kunde vi stérka bola-
get under lagkonjunkturen och har varit bra
rustade for att ta tillvara pa den skjuts som

marknaden tagit nu, berattar Dan Forslund.

100 miljoner i investeringar

Sagverket i Kinda byggdes 1968 och ar i dag
den fjarde storsta anlaggningen inom Soédra
Timber, med en produktionskapacitet pa

240 000 m?® per ar.

— Det ar inte manga bandsagslinjer som
kan ligga pa en sa hog produktionsniva pa
bara tvaskift, vilket visar att vi har hittat ratt i
de arbetsmetoder vi har utvecklat. Dessutom
har vi de senaste aren investerat ungefar 100



miljoner kronor, vilket ar satsningar som har gett bra utslag, sager
Dan Forslund.

En av de storsta investeringarna var de tva nya kanaltorkar fran
Valutec som togs i bruk under 2008. Dan Forslund berattar:

— | kombination med att tva gamla torkar byggdes om gjorde de tva
nya torkarna att vi kunde ersatta tretton gamla torkar och samtidigt
Oka var produktionskapacitet med 10 000 m®. Dessutom har det lett
till en stor kvalitetsforbattring, med rakare virke och en betydligt battre
kontroll pa torkprocessen.

Minskat energibehov med virmeéatervinning
De nya torkarna har aven ett varmeatervinningssystem som passar
bra in i den befintliga verksamheten pa Kinda.

— Vi levererar ju en del fjarrvarme fran éverbliven energi fran var
panna och tack vare att vi med det nya systemet for varmeatervinning
far minskat energibehov blir det mer varme over att salja. Man kan
alltsa saga att vi gor en dubbel vinst tack vare de nya torkarna, sager
Dan Forslund.

En annan viktig forandring som de nya Valutec-torkarna har med-
fort ar att sagverket har gatt 6ver till truckmatning i stallet for mark-
traversmatning av torkarna, vilket har férenklat arbetet ytterligare.

— Vi har ju haft att géra med Valutec en hel del tidigare och de har
alltid varit mycket lyhorda for vara énskemal. De ar professionella i
sitt agerande, vilket sjalvklart underlattar samarbetet, berattar Dan
Forslund.

Ovre bilden: K6r sedan 2008 truckmatat.
Tva nya kanaltorkar fran Valutec har 6kat
Kindas produktionskapacitet med 10 000 m?.

Nedre bilden: Sparar energi. Torkarnas virmeater-
vinningssystem passar bra in i Kindas affarsmodell.

il (€ £ ]
Namn: Sodra Timber Kinda % ) wrrrr f o4
Agare: Sodra Skogsdgarna Ek = he pmatad L L. 4 &
Organisation: Sodra Timber gL g v 4

Antal medarbetare:  Kinda 83, Atvidaberg 37 + 13 tjinstemén
Arlig produktion: Kinda 233 000 m?, Atvidaberg 100 000 m?




Drittiga dgare med

fokus pa framtiden

De har kallats Gasellbroderna for sin formaga att fa foretag att vixa under lonsamhet. For idéklickarna
Anders, Pahr och Mats Lovgren ar det resultatet av en livslang uppticktsresa i entreprendrskapets
tecken. Uthildade till byggnadsingenjorer med ett brinnande intresse for teknik och utveckling har de
med hemstaden Skelleftea som bas forankrat savil lokala som globala néringslivsinnovationer i snart
40 ar. Tillsammans med fjardemannen Kjell Lundberg ar de frontfigurerna i en historia som borjade
med en virkestork och mynnade ut i en av Sveriges starkaste foretagsgrupper.

Karriaren som entreprendrer startade pa
allvar 1969 péa pappa Alfreds byggforetag,
Alfred Lovgrens Byggnads AB. Som ritare
blev broder Anders involverad i arbetet
med att bygga ett nytt hyvleri vid sagverket
i Myckle. Som del i uppdraget anlitades en
konsult for att ta fram en virkestorklsning.
Med ung entusiasm papekade Anders att
konsultens férslag i princip byggde pé& kun-
skap fran anno 1911.

— Ja det var harda bud och Arvid, som
konsulten hette, tyckte ungefar att om vi nu
kunde gora det battre var vi valkomna att
férsoka. Darefter kastade han praktiskt taget
uppdraget i knana pa oss, skrattar Anders.

Starten pa en ny era
Resultatet blev dock revolutionerande. Det
nya bestod i att forse "torkmaskinen” med
vaggar och tak, nagot som aldrig gjorts tidi-
gare. Framgangen, och blotta tanken pa att
fyra familjer skulle klara sig pa vad pappa
Alfreds byggféretag drog in, sporrade broder-
na att fortsatta jaga drémmen om négot eget.
En dag kanske det skulle I16na sig.

| samband med att Anders muckade fran
lumpen i borjan av 1970-talet slapptes forsk-
ningsrapporten "Sju problem inom virkes-
torkning”. Skriften fick en stimulerande effekt
pa brodernas fortsatta framfart och ledde
till innovationer som den revolutionerande
Utecporten och varldens forsta adaptiva
styrsystem.

Lonsam sndbollseffekt
Det har var ocksa borjan pa en utveckling
som genom aren har fétt en rad nya, fram-
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gangsrika foretag inom porttillverkning,
systemutveckling, IT-produkter for byggnads-
konstruktion, ADB-tjanster och byggnads-
arkitektur. Féretag som efterhand formade
en industrigrupp som hela tiden renodlades,
vaxte och utvecklades for att fanga fram-
tidens mdéjligheter. Anders forklarar:

— For att ta nya steg i vara forsok att
utveckla virkestorkar behdvde vi resurser
for att ta vara pa bade de maojligheter som
rapporten pekade pa och de som vi sjalva
upptackte. Manga av ldsningarna utveckla-
des efterhand till sjalvstandiga produkter och
tjianster med en egen marknadspotential. Det
blev grunden till en rad nya affarsidéer som
slipades i varsitt foretag. Pa sa satt byggde
vi en organisation med ratt fokus i alla dess
delar.

Tre blir fyra
Industrigruppen med modernamnet Utec
vaxte fram under 1970- och 80-talet. Som
en parentes kan namnas att Valutec da hette
Utec sm och Utec Data blev Nardata nar
franschiseférgreningar 6ppnade upp i nio
andra svenska stader. Med fran 1974, efter
brodernas andra torkrelaterade succéleve-
rans, den har gangen till Karlssons i Jérn,
fanns séljaren och sedermera Valutecs vd
och fjarde delagare Kjell Lundberg.

— Eftersom folk gillade vara torkar be-
hévde vi ndgon som kunde skéta séljbiten
i verksamheten. Och fast vi tyckte han var
gammal, 34 ar, och begarde mycket i 16n an-
stallde vi honom. Mycket tack vare visdoms-
ord fran var pappa som sa: "Grabbar, betalar
man nétter far man ekorrar”.

Med aren blev Kjell lite av en fjarde bror,
sager Anders och ler.

Spikséker sidosatsning
Samma ar pensionerade sig pappa Alfred,
vilket medférde i att familjeforetaget togs
Over av s6nerna och utvecklades vidare
under namnet Fastec. Erfarenheterna fran
Nardata nar det gallde uppbyggnad av en
franchiseorganisation ledde aven har till
specialisering. Under mottot: "att kombinera
den lilla lokala byggarens vassa konkurrens-
kraft med det stora foretagets kompetens
och marknadsféringsresurser” har man natt
framgang hos kunder som bland annat ICA
och IKEA.

Under resan har Anders, Pahrs och
Mats kvaliteter kompletterat varandra och
lett till en samégd strategi for 1angsiktig
affarsutveckling. Samtidigt som de delat upp
det operativa ledaransvaret for olika delar
av verksamheten, dar Anders fokuserat pa
konstruktion, Pahr pa produktion och Mats
pa det ekonomiska, har de hela tiden haft
en néra dialog och fungerat som varandras
bollplank i och utanfér styrelserummen.

Rotad taktik for tillvaxt

Ambitionen har hela tiden varit att ge varje
foretag i gruppen de basta forutsattningarna
for sin utveckling. | en del fall har det ocksa
inneburit att féretag sélts till andra féretag
som tillfort vardefulla synergier for sitt nasta
utvecklingssteg. P4 samma satt som andra
agare har sett Valutec som det féretag som
kan sakra utvecklingen fér deras torkverk-
samheter. | dag jobbar ingen av bréderna
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Valutecs dgare fran vénster: Kjell Lundberg, Anders Lévgren, Pahr Lévgren och Mats Lévgren.

operativt, men leder via ordférandeposter
en industrigrupp med 6ver 1,5 miljarder i
omsattning. 2009 bestar gruppen forutom

Valutec av Fastec och Optronic. Valutecs Robert Larsson Sawtec-ordférande

— Deras skicklighet som foretagsledare
visar sig ocksa i att de &r noga med att omge Robert Larsson kan numera inte bara titulera sig
sig med duktiga manniskor och i alla lagen marknads- och utvecklingschef for Valutec. Sedan
satter kundernas behov friamst. Dessutom arsskiftet ar han aven ordférande inom Sawtec,
finns en stark och uthallig vilja att ta vara den svenska branschorganisationen for leveran-
pa varje idés fulla potential, sager Valutecs torer till sdgverksindustrin. Medlemsforetagen
nuvarande vd Thomas Lundmark. inom Sawtec bearbetar viktiga branschfragor

Visionen for Valutec &r att foretaget ska gemensamt och kan dven samarbeta inom bland
fortsatta véxa internationellt. Satsningar pa annat marknadsforing for att starkare na ut pa marknaden.
forskning och utveckling, samt valtajmade — Just marknadsforing ar ett omrade dar vi kan vinna stora fordelar av att sam-
bolagsforvarv, har lett till en trygg plattform arbeta for att starka den gemensamma konkurrenssituationen. Dessutom bedriver
som under aren tillatit bade sma och stora vi en del samverkansprojekt inom bland annat sékerhetsfragor och arbetsmiljo,
tillvixtsteg. Inom féretaget finns i dag ett berattar Robert Larsson.
valfyllt patentbibliotek och kunskap fran saval Nu under hésten pagar arbetet med att forbereda infér de populara Sawtec-
Valmet som ABB. Med WSAB under samma dagarna, som ager rum nasta gang i borjan av 2010. Sawtec-dagarna arrangeras
organisationstak och engagerade manniskor vart fjarde ar pa tre olika platser och fungerar som ett bra tillfélle for att utbyta
vid sin sida fortsatter brédernas resa inom erfarenheter och ta del av information kring branschens tekniska utveckling.

nordisk virkestorkning.
Da som nu med blickarna mot horisonten.



Lyckade satsningar pa personalutveckling och resurseffektivitet

Utvecklingen
fortsaitter pa Bollsta

SCA Bollsta fortsatter att ha en stark position i branschens
absoluta framkant och &r bland annat ett av SCA-koncernens
utvecklingssagverk.

- Den viktigaste anledningen till vara framgangar ar definitivt
den lésningsfokuserade instéliningen hos personalen. Dessutom
har vara satsningar pa miljofragor varit viktig, bade for vara
kunder och for den egna lonsamheten, berattar sagverkschefen
Katarina Levin.

SCA Bollsta utanfor Kramfors ar med en arsproduktion pa 450 000 m?®
Sveriges storsta furusagverk. Produktionen ar framfér allt koncentre-
rad pa interiort tra och industriellt anpassade traprodukter, med Skan-

dinavien och Storbritannien som de viktigaste marknaderna. Under
de senaste fem aren har arsproduktionen stigit med 100 000 m® och
foradlingen har 6kat fran 25 000 till 85 000 m3.

Lésningsfokuserad personal dr nyckeln

Enligt Katarina Levin ligger en avgorande forklaring till Bollstas
positiva utveckling i personalens installning och férmaga att hitta nya
|6sningar.

— Det finns definitivt en inbyggd energi hos var personal, en vilja
att hela tiden skapa forbattringar och utveckla vara produkter som ar
oerhort vardefull for oss som foretag. Vi har satsat mycket pa perso-
nalutveckling och lagger stor vikt vid att ta tillvara den hoga potential
som finns i hela personalstyrkan. Det racker ju inte att nagra fa tar
initiativ och kommer fram med nya idéer, utan for att sta starka i ut-
vecklingen ar det viktigt att alla bidrar, sdger Katarina Levin.

Utvecklingssagverk starka pa marknaden

Rollen som ett av SCA-koncernens utvecklingssagverk innebar att
Bollsta ar en av de anlaggningar som SCA under den narmaste fem-
arsperioden satsar mest pa i form av offensiva framtidsinvesteringar.
Katarina Levin berattar:

— Malet inom SCA ar att skapa starka produktionsanlaggningar
som kan vara konkurrenskraftiga pa marknaden och leda utveck-
lingen framat. Det kommer naturligtvis att ta Iangre tid &n fem ar, men
genom att arbeta tydligt med framtidsfragor har vi goda chanser att
lyckas.

Just nu hander en hel del spdnnande saker inom SCA Bollsta.
Bland annat har man Idmnat in en ansdkan om tillstand enligt miljo-
balken for att fa 6ka produktionen ytterligare under hdsten och nyli-
gen skrevs ett sexérigt avtal med IKEA om att leverera komponenter
till en miljon lagerhyllor per ar.

SCA Bollstas sagverkschef Katarina Levin ser ljust pa framtiden.
Nyss skrevs ett sexdrigt leveransavtal med IKEA.



Flygbild 6ver sagverket i Bollsta, en av SCA-koncernens viktiga utvecklingsanlaggningar.

Miljoarbetet en klar konkurrensfordel

— Avtalet med IKEA ar definitivt en milstolpe fér oss inom Bollsta och
vi kommer att genomfora arbetet tillsammans med var samarbetspart-
ner TraTeam i Kramfors, som bygger en specialutformad anlaggning
for detta, berattar Katarina Levin.

Hon menar att den trygghet inom ravaruférsérjning som SCA kan
erbjuda i kraft av stora skogsegendomar var en avgorande faktor
nar IKEA valde att skriva avtal med Bollsta. Dessutom var det viktigt
att Bollsta kunde ge IKEA mojlighet att salja produkterna som FSC-
certifierade.

— Faktum ar att det Iangsiktiga arbetet for en resurseffektiv pro-
duktion och den miljécertifierade ravaran ger en rad fordelar. Manga
av vara kunder efterfragar miljocertifierade produkter och eftersom
miljofragor ligger i s& manga unga manniskors medvetande gor det
aven att vi blir mer attraktiva for framtida medarbetare. Sedan ger det
en bra kansla for oss som arbetar har att vi jobbar med férnyelsebar
ravara, produkter som gar att atervinna och har en miljévanlig produk-
tion, berattar Katarina Levin.

Valutectorkar med varmeéatervinning

Katarina Levin menar dessutom att Bollsta genom att medvetet
arbeta med resursatgangen skapar majligheter till kostnadseffektiv
produktion och 6kad I6nsamhet. Som ett led i det arbetet investerade

Bollsta nyligen i tvd nya kammartorkar fran Valutec, utrustade med
system for varmeatervinning.

— Vi arbetar systematiskt med att ta fram nya, battre I6sningar och
de nya torkarna ar en viktig, langsiktig satsning pa bade kvalitet,
kapacitet och resurseffektivitet. Dessutom har vi planer pa att i fram-
tiden bygga bade ett kraftvarmeverk och en pelletsfabrik, vilket skulle
vara ytterligare steg i satsningarna pa miljévanlig bioenergi, berattar
Katarina Levin.

Bollsta sagverk
Agare: SCA Timber

Antal medarbetare: 140

Cirka 1 miljard SEK
Cirka 450 000 m?

2 st truckmatade kammartorkar.
Byggnad i rostfritt stél, &ngbehandling,
varmeatervinning.

Namn:

Arlig omsattning:
Arlig produktion:
Aktuell investering:



Valutec i historisk affir med Holmen Timber

Dromfabriken i Braviken

Vid arsskiftet 2010/2011 ska Skandinaviens storsta sagverk i
Braviken utanfor Norrkoping vara i drift. Det &r visionen som
projektdgaren Holmen Timber AB arbetar for att realisera.
Under hosten blev det klart att foretaget investerar i ett exklu-
sivt torksystem fran Valutec. Totalt géller ordern atta torkar och
ar den hittills enskilt storsta i sitt slag i Norden, och den absolut
storsta i Valutecs historia.

— Att fa vara med om en sadan hér betydelsefull affar ar naturligtvis
en fin fjader i hatten fér bade oss och hela den nordiska virkestork-
ningsindustrin. Samtidigt visar det att tragen vinner, sédger Robert
Larsson, marknadschef, Valutec, och berattar att resans gang manat
till bade tanke, eftertanke och hart jobb.

— Innan vi var klara fanns ett tjugotal skisser pa hur vi bast skulle
matcha vara |I6sningar med Holmen Timbers produktionsbild. Tack
vare koncernens lépande satsningar pa forskning och utveckling
kunde vi presentera ett helhetskoncept som tackte in bade interna-
tionellt konkurrenskraftiga produkter och hallbara besparingar i miljé
och energi.

Kapacitet och kvalitet i fokus

En av de prioriterade utmaningarna har varit att anpassa torksystemet
till vrig sagverksutrustning, daribland en hdgpresterande saglinje
frén Linck. Anlaggningen, som ar beréknad att kosta drygt en miljard
kronor, far en framtida produktionskapacitet pa 750 000 kubikmeter
sagat tra per ar, nagot som vid driftsattningen arsskiftet 2010/2011
g6r den till Skandinaviens stérsta. Enligt Arne Eriksson, Holmen
Timbers projektledare i Braviken, har mycket av forarbetet bestatt i att
utvardera leverantorer och teknik.

— En grundférutsattning har varit att hitta hogpresterande utrustning
som bade erbjuder hdg tillganglighet och hog maskin- och produkt-
kvalitet. Ett exempel ar Valutecs tvarcirkulerande torkar som ligger
langt framme i utvecklingen. Sett till vad vi far per investerad krona ar
vi ndjda, séager han.

Valutecs marknadschef Robert Larsson och Arne Eriksson, Holmen Timbers
projektledare i Braviken, ser fram emot det nya samarbetet.

Slutleverans hosten 2010

Ordern galler atta kanal- och kammartorkar med kapacitet for

550 000 kubikmeter travaror om aret. | systemet ingar en 10-zons
TC-kanaltork for sidobrader, fyra OTC-kanaler med konditionerings-
kammare fér centrumvirke och tre kammartorkar for specialprodukter.
Designen mojliggér dessutom en tjugoprocentig varmeatervinning,
motsvarande drygt 3 MW av den uppskattade effektférbrukningen.

— Det kanns oerhdrt spannande. Inte minst for att Holmen Timber
ar en nytankande kund som de flesta leverantérer vill jobba med, och
forstas att vi nu far en viktig referens med nya och frascha produkter
under samma tak. Fram till slutleveransen nasta oktober kommer vi
att fokusera pa konstruktion och detaljhantering efter basta férmaga.
For jag tror jag talar for oss alla nar jag sager att det ligger nagot
forvantansfullt i luften, avslutar Robert Larsson.



Tack Helge, valkommen Helge!

Under hosten blev det klart att Valutec och WSAB samordnar sin
norska representation. Det innebér att Helge Fenhus pa Fenhus
Maskin ersétter Helge Timland. Fgnhus Maskin har i éver fyrtio ar
forsett den norska sagverksindustrin med nordisk virkestorktekno-
logi av internationellt hogsta klass och fanns med som samarbets-
partner till WSAB vid tiden for férvarvet den 26 augusti i ar. Pa den
digra meritlistan finns ocksa ett langt partnerskap med ABB, sedan
2006 en del av Valutec Group.

— Samtidigt som det ar trakigt att sdga upp samarbeten med
duktiga personer var det har ett naturligt steg i var gemensamma
satsning. Att en kand profil som Helge Fgnhus antog utmaningen ar
ett bevis pa att vi uppfyller de krav som byggt hans fértroende bland
sina kunder. Tillsammans har vi alla forutsattningar att bli en annu
battre och bredare partner i Norge, konstaterar Robert Larsson,
Valutec.

| det Fgnhuska lagret rader ocksa positiv stamning:

— Vi har lange foljt den nordiska utvecklingen och att Valutec
och WSAB nu férenar sina krafter kommer att leda till produkter av
yppersta kvalitet. Att fa vara med och marknadsféra dessa var en
chans vi inte ville missa, forklarar Helge Fgnhus, vd Fgnhus Maskin.

ValuTA-dagarna 2009

God mat, sportsliga upplevelser och kunskap i kvadrat blev resultatet av
Valutecs attonde upplaga av ValuTa-dagarna, som gick av stapeln den 22-23
oktober i Linkoping. Under tva dagar fick ett 65-tal personer fran sagverks-
vérlden, traforskning och torkindustrin ta del av den senaste utvecklingen
varvat med studiebesok, konversation och gott séllskap. | fokus var den nya
konstellationen Valutec/WSAB och senaste nytt fran branschen, vilket pre-
senterades av bland andra vd Thomas Lundmark och John Karbin. Gésttalare
var forutom Thomas Wamming &ven Gustav Astrom som bjudits in for att
berétta om aktuella projekt inom SP-Tréatek och Heatwood. Spénnande blev
det ocksa senare pa kvillen da deltagarna motte upp i annan del av Cloetta
Arena for att se gastande Skelleftea AIK besegra hemmalaget LHC.

Under dag tva bjods det pa rundvandring i Sodra Timbers sagverk i Kinda, dar
bland annat tva nya OTC-kanaler fran Valutec visades upp.

- Den goda uppslutningen &r ett bevis
pa att de hir dagarna ar uppskat-
tade. Malet &r att tillhandahalla

savil oss sjilva som slutanvindare
och sagverkskollegor ett forum for
regelbundna diskussioner och kun-
skapsutbyten. Infor nista &r kommer
vi att samordna ValuTA-dagarna med
WSAB-Klubb, vilket forhoppningsvis
starker evenemanget ytterligare,
séger Anders Lindroth, Valutec.

Helge Fonhus, vd Fenhus Maskin.

SAWTEC-dagar
arrangeras igen!

Medlemsféretagen inom Sawtec har beslutat att for femte gangen
arrangera de inom branschen valbesokta och populara Sawtec-
dagarna. Arrangemanget kommer att aga rum i borjan av ar 2010
pa féljande orter; Ume& 3—4 februari, Orebro 16—17 februari samt
Ronneby 14—15 mars. Programinnehallet ar som tidigare valfyllt
med ett stort antal informationsrika works-shops. Forutom all tek-
nisk information finns aven utrymme for kollegialt erfarenhetsutbyte
och social samvaro. Den fran bl a melodifestivalen kdnda artisten
Jessica Andersson kommer att sta fér underhallningen i samband
med kvallsaktiviteten.

Anmal dig till Valutec Challenge 2010

Den 24-26 september har du som trogen Valutec-
kund chansen att hanga med oss pa en helhelg

i springandets tecken. Det géller boende och
anmalningsavgift i samband med Lidingdloppet
2010. Under fredagen varmer vi upp med att prata
lite branschnytt for att under I6rdagen springa 15
eller 30 km i tuff terrang. Pa kvallen blir det god
middag pé Lidingd Vardshus, dar vi ocksa bor
under vistelsen.

Las mer eller anmal dig pa www.valutec.se

1



Ett nyhetsbrev fran Valutec Group

SVERIGE

s

PORTO BETALT

Gjorda affarer

2008

Januari

Ohlin Thermotech, Jonquiére Quebec, Kanada. Tva torkar
for produktion av Thermowood.

Mars
Hallerums Travaru AB, Vimmerby. Tva truckmatade kam-
martorkar i rostfritt. Modell CM-TR-SS.

April
Karl Segerstrom AB, Fagersta. Tre truckmatade kammar-
torkar i rostfritt. Modell CM-TR-SS.

2009

April

Viking Timber, Asarum-terminalen. Fyra truckmatade
kammartorkar i rostfritt. Modell CM-TR-SS.

Maj
SCA Timber AB, Bollsta Sagverk. Tvé truckmatade kam-
martorkar i rostfritt*. Modell CM-TR-SS.

Juni
livari Mononen 0y, Joensuu, Finland. Tvé langdmatade
kammartorkar. Modell CM-TC-SS 120.

Martinsons, Bygdsiljum. Fyra truckmatade kammartorkar
i rostfritt. Modell CM-TR-SS 90.

September
Bergkvist-Insjon, Insjon. Fyra truckmatade kammartorkar
i rostfritt*. Modell CM-TR-SS.

Oktober

Holmen Timber, Braviken. Tre truckmatade kammartorkar
i rostfritt. Fyra Kanaltorkar utrustade med konditione-
ringszon. En tvarcirkulerande TC-kanal. Modeller CM-TR-
SS, OTC-SS-KON, TC-SS.

Perioden har ocksa bjudit pa en hel del underhallsarbe-
ten, déribland styrsystem pa nio anldggningar, cirka 30
torkar, byte av 15 portar samt luft/vatskeatervinning till
16 kammare.

*Inkl &ngbasning, vertikalportar och tryckramar.

KUNDKONTAKTER VALUTEC GROUP AB
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‘ Anders Lindroth
Forséljning
= 1 070-623 96 66
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Thomas Lundmark
vd
070-550 39 69

Stefan Lantz
Forséljning

Goran Kagstrom
Reservdelar och support
070-512 66 59

Robert Larsson
Chef marknad och utveckling
070-336 40 58

070-594 97 60

Anna Edstrom ér Valutecs nya stjirnskott

Under sommaren passade Valutec pa att forstarka en redan vass laguppstallning ytterligare. Anna
Edstrom pabdrjade da sin tjanst som projektledare och konstruktor, ett arbete som hon med tanke
pa sin bakgrund ar som klippt och skuren fér. Anna Edstrém kommer narmast fran en konsultbyra
och har bland annat arbetat med konstruktion av verktygs- och platbehandlingsmaskiner samt port-
system. Valutecs vd Thomas Lundmark ar mycket néjd med foretagets senaste rekrytering:

— Det kénns bra att vi har lyckats knyta Anna till oss och vi ar évertygade att hon kommer att tillféra
mycket. Anna ar en erkant begavad konstruktor och tekniker, med lang och gedigen erfarenhet inom
sitt omrade. Dessutom ar hon van vid att ha mycket kundkontakter, vilket sjalvklart ar bra med tanke
pa var ambition att &ven vara tekniker ska vara kundorienterade i sitt arbete.

Jon Lindberg
Forséljning
070-662 99 99

Jan Hallgren
Reservdelar, service
070-693 15 24

Aarno Tuomola Kari Keinonen Billy Greggas
Forséljning Forséljning, service, reservdelar Support styrsystem och el
+358 50 556 3757 +358 400 797 804 +358 400 523 575

FINLAND
Sverige Finland
Valutec AB WS Valutec Oy
Box 709

931 27 Skelleftea, Sverige

Tel 0910-879 50

Fax 0910-879 59
fornamn.efternamn@valutec.se
www.valutec.se

Tehdaskylankatu 11 A

FI-11710 Riihimaki, Finland

Tel +358 19 760 440

Fax +358 19 760 4440
fornamn.efternamn@wsvalutec.fi
www.wsvalutec.fi
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