Flera marknader for travaror har under det senaste aret forbattrats och sagverken har svarat med att hoja produktions-
takten. | den konjunkturstyrda sagverksbranschen har det ofta skapat problem pa andra hall — som en torkprocess med
lagre krav pa kvalitet. Medan vissa sagverk tittar mot nya torkmodeller for att sikra kvaliteten, anvinder andra ny teknik.

Valutec News har talat med ledande personer inom sagverksbran-
schen fran flera av Europas stora producentlander och bilden som
ges ar den av en allt mer teknikintresserad bransch med ett allt hogre
kunskapsinnehall.

En av dem ar Kai Matthies, produktionschef pa tyska Ziegler Holz-
industrie, som sagar 800 000 m? virke varje ar.

— Jag skulle saga att alla i Tyskland ar intresserade av ny teknologi,
men betalningsviljan ar rétt 1ag an sa lange. Aven om fokus pé kvalitet
Okat ar det viktigaste fortfarande hur snabbt du kan torka och investe-
ringskostnaden, sarskilt nar det galler produkter som sidobrador fran
18-22 millimeter.

Tydlig kanaltrend

Just Ziegler kdpte nyligen sin andra kanaltork fran Valutec, som de
kommer att anvanda for att torka sidobrader som tidigare Iamnat sag-
verket farsksagade. Det gor dem till nagot av banbrytare i Tyskland,
dar kanaltorkar fortfarande ar relativt ovanliga.

— For oss var det ett ganska enkelt val d& vi ar mycket néjda med
den kanaltork vi tidigare kopt av Valutec. Det var den basta logistiska
I6sningen for oss och belastningen pa var panna ar mycket jamnare
med kanaltorken, forklarar Kai.

N

Misawa Homes sagverk i Mikkeli i Finland, som levererar produkter
for trahusproduktion pa den japanska marknaden, valde kammar-
torkar fran Valutec d& de nyligen investerade i ny torkkapacitet. Men
trenden att allt fler valjer kanaltorkar ar anda tydlig, menar produk-
tionschefen Pasi Lahdelahti:

— Jag tror att det i hog grad handlar om kapacitet. Men for oss har
det varit oerhort viktigt att behalla vart starka fokus pa kvalitet. Vara
kunder kraver en jamn och hdg kvalitet och det avgjorde valet till
férman for kammartorkar.

Aven i Ryssland ser kanaltorkar ut att vara pa vag mot ett genombrott.

— Diskussionen handlar om produktionskostnader, sager Viktor
Lyjine, som ar Valutecs forsaljningschef i Ryssland. Det har hjalpt till
att ppna marknaden for vara nya modeller av kanaltorkar, som ger en
lag produktionskostnad och en hog kvalitet for manga dimensioner.

Kunskapsdverforing

Samtidigt ar det ocksa en ny typ av maskin fér manga. Den vill ha
en bra chauffér, som Valutecs utvecklingschef Thomas Wamming
uttrycker det. Men samtidigt har Valutecs styrsystem Valmatics gjort
det enklare an nagonsin fér manga att ta steget over till att anvanda
kanaltorkar.

— Det blir ett annat arbetssatt, men var erfarenhet ar att operatorer-
na kommer upp snabbt pa banan med hjélp av Valmatics. Det, och att
den nya generationens kanaltorkar ocksa levererar riktigt hog kvalitet,
bidrar till trenden att allt mer torkas i kanaler. Men det handlar ocksa
om kunskapen hos operattrerna, och vi vill forstas att de ska fa moj-
lighet att fylla pa med kunskap for att kunna hantera de maskinerna
pa basta satt, sager Wamming.

Ett svenskt sagverk som sett mojligheter i att en allt mer teknik-
intensiv verksamhet &r Moelven Valasen, dar produktionsledare
Lennart Karlstrom startat ett projekt for att ta vara pa information
fran lagerhanteringssystemet Sawinfo.

— Vi mater fuktkvot, matt och kvalitet i efterhand for att sedan
koppla tillbaka till torkningen, forklarar Lennart. Vi tittar ocksa pa hur
det paverkas av vilken position virket haft i torken. Det ger oss varde-
full information nar det galler att justera i vara torkscheman for att na
en okad kvalitet i slutdndan.

Elenergioptimering
En aktuell diskussion bade i Sverige och i Finland handlar forstas
ocksa om mojligheten att spara elenergi under torkningen.

— Energipriserna kommer att 6ka i framtiden sa det finns all anled-
ning att halla koll pa utvecklingen, sager Pasi Lahdelahti. Jag tycker
att leverantorerna har svarat upp mot detta pa ett bra satt genom att
styra flaktarna under torkningen och att forbattra arbetet med varme-
atervinning.

Vitror pa
langsiktighet

Robert Larsson,
vd Valutec Group

Det har varit ett hiindelserikt ar for oss pd Valutec och jag tror
sikert att det har varit si hos er pd sdgverken ocksé. Vi har fatt
se en efterlingtad dterhimtning, bdde prismissigt och vad
giller efterfrigan, pd minga marknader under véiren och
sommaren.

Vi hoppas verkligen att den héga produktionstakt vi nu ser
hos ménga av er behélls pd samma nivd under lang tid.

Du som kiinner oss viil vet att vi tycker om att prata om lang-
siktiga 16sningar. Historiskt har vi ofta sett hur kvalitetsfrigor
just kring torkning hamnat i skymundan vid produktions-
okningar, som en f6ljd av ett starkt fokus pa kapacitet — manga
har helt enkelt torkat s& snabbt att ckad fuktkvotsspridning och
sprickbildning blivit foljden.

Aven i ett liige dir sagverket pa kort sikt fir avsittning for
varorna som produceras dr det forstds inte onskvirt att leverera
trévaror dir det fulla virdet inte tagits tillvara.

Men det handlar inte bara om pris — den som méter varor av
hog och jamn kvalitet over tid kommer med hogre sannolikhet
att borja foredra just det materialet framfér andra. Den som
inte gor det, viljer andra material i stillet.

For att underlitta och sikerstélla att réitt torkningsprocess
anvinds har vi byggt in intelligens i véra styrsystem. Vi kallar
det for "Expertsystem”. Expertsystemet hjilper operatéren att
optimera torkningsprocessen automatiskt. Det enda som ope-
ratoren behover gora ér att tala om révarans beskaffenhet och
onskat slutligt kvalitetsresultat. Resten skoter Expertsystemet
genom att anvinda torksimulatorer och erfarenhetsbaserade
modeller som utvecklats under ménga ar. Expertsystemet opti-
merar processen med hinsyn till kvalitetsutfall, kapacitet och
energiforbrukning sd att optimal torkkostnad kan astadkom-
mas, med hinsyn till produktens slutliga anvindningsomride.

Vir rekommendation ér att viirna om kvaliteten i processen,
dven i tider med krav pd snabba leveranser. Ett sitt att gora det
kan vara att initiera projekt likt det som drivs ute pd Moelven
Valdsen och som vi berittar om hir intill.

For oss som leverantor ér det ocksd oerhért inspirerande att
fé ta del av det starka utvecklingsfokuset som finns ute pé sig-
verken. Som experter inom virkestorkningen finns vi naturligt-
vis dir om ni har frgor eller vill prova nya idéer hos oss.

Fbr vi har ju samma slutmdl — att anvindningen av tri ska

%M»L?///

Robert Larsson, vd
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Sa hiar mycket kostar
kvalitetsbrister i torkningen

»Spankullen”, exempelsagverk

Det fiktiva sagverket Spankullen producerar 95 000 m?
sagade travaror per ar. Foljande kvalitetsbristkostnader
ar beréknade arliga kostnader baserat pa den ars-

produktionen och utgaende fran svenska forhallanden.

KOSTNAD FOR OKAD
FUKTKVOTSSPRIDNING 1 %

1,9 MKr

KOSTNAD FOR
OVERTORKNING 2 %

0,5 Mkr

KOSTNAD FOR OKAD
SPRICKBILDNING 5 %

2,9 Mkr

nedklassning, 2 kvalitetsklasser

7.1 Mkr

om den spruckna volymen
gors till flis

0-150 kr/m? ségad vara

Kvalitetsbristkostnader kan uppsta
pa manga hall i ett sagverk. Saval
timmerhantering, justering, lager-
hantering som virkestorkning kan
medfora att marginalen minskar
eller i varsta fall helt raderas ut.
Valutec har studerat vilka faktorer
som orsakar kvalitetsbristkostnader
under torkning, och nagra av de
viktigaste resultaten kan du se har
ovan.

— Vi vill att traets fulla varde ska kunna
tas tillvara. Darfor har vi som enda
leverantor utvecklat ett styrsystem,
under namnet Valmatics, dar anvan-
daren kan optimera virkestorkningen
utgaende fran kvalitet, kapacitet och
energiférbrukning, sager John Karbin,
automationschef pa Valutec.

KOSTNAD KOSTNAD KAPACITET
KVALITETSBRIST: ENERGIFORBRUKNING: (INVESTERINGSKOSTNAD):

Ca 65 kr/m?® sdgad vara Ca 35 kr/m?® ségad vara

Siffrorna visar tydligt hur viktigt det ar en hdg kapacitet, har blivit allt popu-
att ha ett sarskilt starkt fokus pa kvali- larare aven utanfér Norden. Med ett
tet i torkprocessen. bra kapacitetsutnyttjande kan kostna-

— Valmatics ar baserat pa omfatt- den per torkad kubikmeter vara upp
ande faltstudier om hur traet beter sig till femton procent lagre i en kanaltork
under torkprocessen och om hur vi
tillfér energi dar det gor storst nytta,
sager John.

Sagverk som gatt fran enklare
styrsystem till att fullt ut anvanda
Valmatics har for vissa dimensioner
kunnat halvera energikostnaden, sam-
tidigt som man behallit en hég kvalitet.
Aven utrustningen spelar roll — genom
att utrusta virkestorken med varme-
atervinning kan ytterligare upp till
20 % energi kapas bort.

Den typ av virkestork ett sagverk
valjer spelar ocksa en stor roll.
Kanaltorkar, vars framsta férdelar ar

an i en kammartork, vilket gér dem
intressanta for sagverk som har ett
jamnt och stadigt infldde av timmer.

"Vi vill att traets fulla
varde ska kunna tas
tillvara.”

Paketvigning kan oka kvalitet

Det forskningsprojekt som drivs av Tracentrum Norr och som inleddes med vagning-
en av raa paket hos Kage Sag, har nu gatt vidare med nya matningar hos Bergkvist-
Insjon, som genomfdr matningarna med vagar pa truckarna.

— Vi hoppas att battre berékningar av den raa fuktkvoten ska resultera i en mer ex-
akt malfuktkvot. Det kan ocksa leda till energibesparingar, da évertorkningen minskar,
sager Thomas Wamming, utvecklingschef pa Valutec. Lads mer om detta pa sidan 7.

Stort intresse for ValuTa-dagarna

Den forsta veckan i oktober arrangerades den forsta av arets tva upplagor av ValuTA-
dagarna. Platsen var hotell S6dra Berget i Sundsvall dar Valutec bland annat holl en
diskussion om for- och nackdelarna med olika typer av virkestorkar.

— Sarskilt kammare gentemot kanaler ar nagot av en standig debatt och diskussio-
nen holl en riktigt hég niva. Vi ar ratt sakra pa att deltagarna fick en hel del ny kunskap
med sig som de kan ha nytta av nar de ska vidareutveckla virkestorkningen pa sina
respektive anlaggningar, sager marknadschefen Eric Johansson.

Diskussionen kretsade bland annat kring krav pa energieffektivisering, flexibel pro-
duktion och 6kad kvalitet. Under den andra utbildningsdagen besokte deltagarna SCA
Tunadal.

Fulltecknat i Véxjo
Nasta omgang av ValuTA-dagarna arrangeras i Vaxjo den 13—14 november och ar
redan fulltecknad.

— Om du &rintresserad av att delta, men inte hunnit anmala dig annu, sa uppmanar
vi dig att anda kontakta oss for att fa sta pa vantelistan. Om det kommer sena éaterbud
valkomnar vi férstas garna andra deltagare, séager Eric.

FAKTA

Valutec TorkAkademi, mer kant som ValuTa-dagarna, ar ett arligen ater-
kommande evenemang. Under tva seminariedagar far deltagarna ta del av
férelasningar kring den senaste utvecklingen inom virkestorkning, varvat
med studiebesdk och mingel med andra representanter inom branschen.
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Urval av genomforda
affarer 2014

1 kanalatork (FB)
8 kanaltorkar (FB)

Vida Hastveda, Sve
JSC Asia Les, Ry
JSC Asia Les, Ry
Moelven Sokna bruk, No 2 kanaltorkar (FB)
1 kanaltork (FB)
3 kanaltorkar (FB)
1 kanalatork (FB)

3 kammartorkar

Vida Borgstena, Sve
Hoglandssagen, Sve
Pdlkky, Kuusamo, Fi
Misawa Homes, Fi 4 kammartorkar

Ziegler, Ty 1 kanaltork (OTC)
Rorvik Timber, Sve 3 kammartorkar

Nydala Travaru, Sve 3 kammartorkar

Marknadsunder-
sokning pa gang

Valutec kommer inom kort att genomféra en
undersokning bland ryska sagverk. Syftet ar att
fa veta mer om hur foretaget uppfattas ute pa
sagverken.

— Vi hoppas naturligtvis att sa manga som
mojligt deltar. Det ar en viktig del i vart arbete
for att bli en annu battre samarbetspartner till
de ryska sagverken, sager marknadschefen
Eric Johansson.



