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Lanseringen ar en milstolpe

For oss pa Valutec dr lanseringen av Valmatics 4.0 en milstolpe. Det ir ett verktyg som vi
lagt ner tiotusentals timmar pé att utveckla och som vi tror tar virkestorkningen till nista
steg. Intresset for systemet fran sagverksindustrin har ocksa varit stort och manga som
investerat.

Det ir knappast en nyhet for nagon att vi vill vara i utvecklingens framkant. Delvis f6r
att det inspirerar oss men mest av allt for att det hor till nir man som vi vill bidra till en
okad anvindning av trd. For oss betyder det bland annat att utveckla styrsystem som klarar
béde de linga cyklerna som priglar var industri och de méjligheter som skapas nir smarta
enheter kan kopplas samman och dela information.

Det ir vad vi byggt in i Valmatics 4.0, tillsammans med funktio-
ner vars nodvindighet blivit tydlig under de senaste aren. Under den
hégkonjunktur som priglat branschen under de senaste dren har till
exempel TC-kanaltorken blivit var mest salda typ av virkestork sett
till omsdttning. Vid det hir laget har sikert manga av er hort oss
beritta om anledningarna — flexibilitet, kapacitet och friheten att
blanda dimensioner i virkestorken. Det har gjort den till ett bra val
pa alla marknader runt om virlden.

Det dr en typ av virkestork som forstés ocksa behover ett komplett
simulatorstod vilket vi nu utvecklat.

En annan friga handlar om effektiv produktion. I en bransch med

stindigt pressade marginaler méste alla resurser nyttjas pa bésta sitt
genom hela processen. For att virkestorkningen ska kunna genom-
foras sa effektivt som majligt har vart svar varit att skapa mojligheter att optimera proces-
sen utifrin kapacitet, 6nskad kvalitet och energiférbrukning.

Ytterligare en faktor handlar om hur personalen nyttjar sin arbetstid. En stor forindring
som priglat sagverken det senaste decenniet ir att varje person forvintas kunna hantera fler
typer av arbetsuppgifter. For att frigora tid for de mest kvalitetskritiska momenten har vi
utvecklat mojligheter att 6ka automatiseringen av torkprocessen, vilket gor att operatdren
kan dgna mer tid at kvalitetsuppf6ljning, provtagning och planering som vi vet ir viktigt
for virdeutbyrtet.

Nir simulatorn kan skapa rikrigt bra torkscheman for alla typer av virke tror vi att hel-
hetssynen pa processen underlittas. Och det dr bra for bade sigverken och for operatorerna
vars viktiga roll i produktionskedjan kan nyttjas dnnu bittre.

Och jag vill ocksé passa pa att tacka alla som kom for att besoka oss pa Ligna. Att disku-
tera hur vi tillsammans kan méta utvecklingen i stort och samtala kring specifika 16sningar
pd enskilda sagverk ér vikeigt ur alla aspekter. Inte minst i arbetet for att fortsitta utveckla

virkestorkningen.

Robert Larsson, vd

Glad sommar!
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ETT SYSTEM FOR ALLA

Den som klivit in pa Valutecs huvudkontor i Skelleftea ser snabbt
tavlorna med de ledord som ska kanneteckna foretaget. Med bilder pa
stadens ishockeystolthet Skellefted AIK fran guldaret 2013 star orden
utveckling, kvalitet, expertis och engagemang. Det ar fyra kvaliteter
som varit vagledande aven i utvecklingen av Valmatics 4.0.




— Utvecklingen p4 manga sigverk gar mot att sga fler dimensioner
och kvaliteter, vilket stiller hogre krav pa palitligt systemstdd. Med
Valmatics 4.0 hanterar vi den utvecklingen, siger Thomas Wam-
ming, utvecklingschef pd Valutec.

I den férsta generationens styrsystem var expertstyrningen
en vigledande princip. Valutec ville skapa ett system som gav
anvindaren stora méjligheter att anpassa torkningen utifrin sina
forutsiceningar, samtidigt som de kunde optimera torkningen
utifrdn kapacitet, kvalitet och energiférbrukning.

— Vi lyckades bra i den ambitionen och med mer én tusen styr-
system ute pd sdgverk runt om i virlden s3 har det landat oerhért
vil. En forklaring till att Valmatics kunde vinna mark s& snabbt ir
var simulator som var helt unik nir den lanserades och som vi nu
byggt vidare pa.

Lutar sig mot simulatorn

I Valmatics 4.0 erbjuds fullt simulatorstod for alla typer av tork-
modeller.

— Nir anvindaren ser att ritt kvalitet kommer ut genom att
anvinda simulatorn si blir det naturligtvis enklare att luta sig mot
den nista ging som férutsittningarna dndras. Virke med fel kvali-
tet ska aldrig tas ut ur en tork som styrs med Valmatics.

Minga sigverk arbetar méilmedvetet for att effektivisera sin
produktionsprocess. Det ir ett maste i en hart konkurrensutsatt
bransch dir konkurrenterna finns runt om i hela virlden. En
fordel handlar om automatisering dir operatdren kan évervaka och
expertstyra processen vid behov.

— Vi vet att vardagen pé sigverken forindrats och att torko-
peratdrerna ofta har flera andra parallella arbetsuppgifter. Om vi
kan automatisera en stor del av processen under sjilva torkningen
kan det forhoppningsvis leda till ett dkat fokus pa de delar som
verkligen kriver kunskaper och erfarenheter som provtagning och

sagplanering.

Det blir ocksd allt vanligare att simulatorn hanterar utformning-
en av torkscheman.

— Det 4r ett gott betyg att operatdrerna inte ér lika ridda om
sina schemabanker. Simulatorn skulle inte anvindas om den inte
fungerade.

Det handlar ocksd om vad som ir majligt att hantera fér en
enskild person. I en TC-kanaltork 4r satsen kort tid i varje zon och
varje sats kan ha sitt eget och individuella schema. Att manuellt
skapa alla dessa scheman dr mycket tidskravande och nist intill
omdajligt. I Valmatics 4.0 beriknar och &vervakar simulatorerna
dven dessa relativt korta forlopp. Det gér att behovet for over-
vakning av den l6pande processen minskar och operatéren kan
istillet dgna tid 4t kvalitetshojande forbattringar, som exempelvis
delaktighet i sagplanering och provtagning.

Ny berikningsmotor

Valmatics 4.0 ir utrustad med en ny simulatorberikningsmotor
dir varje zon betraktas som en tork.

— Vi har vissat och uppdaterat matematiken, lyft in ny kunskap
och anpassat styrsystemet f6r verkligheten pé sagverken runt om i
hela virlden. De olika sitten att jobba med
torkningen har ocksi berikat oss i utveck-
lingsarbetet och lett till vad vi tycker ir ett
bittre system, siger Valutecs automations-
chef John Karbin.

Den frsta generationen av Valmatics lan-
serades f6r mer dn 15 4r sedan och det nya :
systemet kommer ocksa att leva over ling
tid. De cyklerna har varit en viktig faktor i \\

utvecklingen av systemet.

— Vi vill att sdgverk ska byta till Valmatics 4.0 for att de ser
fordelar som hjilper dem utvecklas. Inte att de tvingas till det pd
grund av hirdvarubyten.

En viktig del i arbetet med det nya styrsystemet har varit att
sikerstilla kompatibiliteten med sigverkens PLC-enheter.

— Vi ir stolta 6ver de steg vi kunnat ta och det ir roligt att sa
mdnga av de senaste investeringarna ute pé sigverken ocksd gjorts
med den nya generationens styrsystem. Det har fitt en bra start!

"\/i vet att vardagen pa
sagverken fordndrats och att
torkoperatorerna ofta har flera
parallella arbetsuppgifter



TC-kanaltork och Valmatics 4.0 ett Iyft for Norra

Martinsons, Moelven och Norra Skogsigarna
blev forst ut med att anvinda Valmatics 4.0 i sin
produktion nir de installerade systemet i bérjan
pé dret. Hos Norra har systemet tillsammans
med investeringen i en TC-kanaltork inneburit
halverade torktider fér brider och en flexiblare
torkprocess.

— Nu héller vi undan mycket bittre och torken ir inte
lingre en flaskhals i produktionskedjan, siger Urban
Holm, torkansvarig.

Hos Norra Skogsigarna i Kége, strax norr om Skellef-
ted, arbetar cirka 100 personer och produktionen uppgick
ifjol till nirmare 240 000 m3.

Den nya TC-torken frin Valutec togs i drift i borjan
av januari i ar och i samband med det togs 4tta ildre
kammartorkar ur drift. Den nya torken anvinds frimst
till act torka brider.

— Vi har haft problem p4 bridsidan, som varit en flas-
khals och vi var tvungna att gora ndgot. Med TC:n har vi
halverat torktiden pé bridor, vilket 4r fantastiskt bra. Den
forbrukar dessutom mindre energi per kubikmeter jamfort
med en kammartork.

”Mer flexibla”

Han konstaterar att det gitt dver forvintan att lira kiinna
den nya TC-torken och styrsystemet Valmatics 4.0.

— Som alltid ndr man byter system sé riknar man med
att det ska kringla till en borjan, men vi har haft en posi-
tiv upplevelse. Vi har tvd andra kanaltorkar, en for brader
och en for plank. Med TC-torken blir vi mer flexibla
eftersom det gdr bittre att mixa olika virkestyper i den.

Valmatics 4.0 ir fullt utvecklad f6r TC-kanaltorken,
vilket inkluderar ett fullt simulatorstod. Torkoperatérer-
na behover endast veta ingdende och utgiende fuktkvot
och kan limna resterande schemaldggning och process i
systemet. Det ger stora méjligheter till automatisering och
optimering.

— Vi har pabérjat arbetet med att komma dit, men ir
inte riktigt dér 4n. TC-torken 4r snabb och forbrukar mer
virke 4n vad vi hade trott, si vi dividerar fortfarande om
hur mycket och vad vi ska satsa den med. Simuleringen i
Valmatics 4.0 kiinner av nir det dr dags att dra upp farten
eller indra klimatet i torken. Det kommer bli vildigt bra
ndr vi hiteat ritt nivéer.



Sagverk runt om i hela Norden fortsatter att investera. | borjan pa 2019 har
Valutec bland annat fatt fortroende fran framtidssatsningar hos sagverk i
Dalarna, Skéne, Ostergétland och Hedmark fylke i Norge.

TVA OTC-KANALER TILL BRAVIKEN

Holmen Braviken investerar i tvd OTC-kanaltorkar fran
Valutec med en sammanlagd kapacitet pi cirka 150 000
kubikmeter.

— Vi vill ha ett rationellt flode pa sigverket och kanaltor-
karna passar oss bra, siger Victor Holmquist, teknisk chef hos
Holmen Braviken.

Investeringen ir del av en investeringsplan som beslutades
under forra aret och som innefattar 170 miljoner for att 6ka
produktionen. Férutom virkestorkarna omfattar investerings-
programmet dven ett nytt justerverk.

Efter att investeringsprogrammet 4r fullt genomfért kommer
Holmens totala produktion att 6ka till drygt en miljon kubik-
meter.

— Vi har en investeringsplan som vi f6ljer och har f6r avsikt
att 6ka for varje dr och det hir ir ett steg i ritt rikening.
Braviken 4r designat f6r hogre kapaciteter si det kiinns som
naturligt att satsa pa nya kanaltorkar och ett nytt justerverk for
sortering. Vi har goda erfarenheter frin Valutec och 4r nojda
med de torkar som finns och d4 1ig det nira till hands att
fortsitta pa det sparet.

OTC-kanaltorkarna ska anvindas for att torka grova cen-
trumdimensioner och bygger pa patenterad teknik som mini-
merar risken fér sprickbildning dven for grévre dimensioner.

— Vi har sedan tidigare en TC-kanaltork och med de hir
inkdpen ir vi uppe i sex OTC-torkar samt tre kammartorkar
men det finns utrymme for fler om behovet uppstér i framti-
den. Virat sortiment passar dven bra for kanaltorkar.

De nya torkarna driftsitts under nista ar.

GYLLSJO BYGGER TC-KAMMARE

En kraftig tillviixt och ett unikt produktionsflode gor att
Gyllsj6 Triindustri valt att investera i tvd TC-kammartorkar
fran Valutec.

— Vi behéver den hir torkeypen for att f3 ett rationellt fldde,
siger Stefan Svensson, ansvarig for torkning och infrastruktur
pa Gyllsjo.

Det skinska familjeféretaget har tillverkat kundanpassade
lastpallar i 6ver 70 4r och produktionen uppgir idag till 75 000
kubikmeter. Gyllsjo skoter sjilv hela produktionskedjan. Frin
sagen till torkarna kommer firdiga pallkomponenter som sedan
gar vidare direkt in i den integrerade produktionslinjen.

— Arbetsmiljon och sikerheten dr mycket viktig och vi
minskar rasrisken nir vi hanterar paketen pé lingden. Vidare
dr det av stor vikt att vi ligger ritt i logistiken och vért flode
blir bittre med en TC-kammare. Om vi satsar en konventio-
nell tork méste vi vinda paketen hela tiden, vilket innebir en
vildigt stor hantering.

I leveransen frin Valutec ingdr dven Valmatics 4.0, vilket var
en avgdrande faktor i valet av torkleverantdr.

— Vi har sedan tidigare en kanaltork fran Valutec och dirfor
anvinder vi redan Valmatics. Nir vi bytte styrsystem till Valma-
tics kapade vi torktiden med 15 procent. Det blir intressant att
se hur mycket tid och energikostnad vi sparar med Valmatics
4.0.

Gyllsjd riknar med att de tvd kammartorkarna ska vara i
drift runt arsskiftet.



KANALTORK TILL BALUNGSTRAND

For Balungstrand var Valutec ett naturligt val.

— Jag har gjort flera affirer med dem och vet vad de star for,
siger Stefan Graaf, produktionschef pa Balungstrand.

Balungstrands Ségverk har en produktion pa cirka 105
000 m3 sigad trivara per ar och sigar till storsta delen gran i
dimensionen 47 millimeter.

— Det passar kanaltorkningen vildigt bra, plus att vi nyttjar
kapaciteten bittre ndr vi kor 16pande och slipper 6ppna och
byta paket i kammartorkar. Det ir en fraga om torkkostnad per
kubikmeter.

Investeringen ir ett led i en storre oversyn av torkparken dir
man i forsta hand plockar bort fyra kammartorkar.

— Det kiinns bra att genomféra satsningen, det 4r gamla
torkar som har gjort sitt och i gengild far vi en modern och
forbattrad torkeeknik.

Att det blev just Valutec var sjilvklart.

— Jag vet att Valutec fungerar bra och stir f6r en hog kvalitet.
Tillsammans med styrsystemet Valmatics ger det oss en helhets-
16sning som passar vért sigverk.

Kanaltorken beriknas st redo for drift i december 2019.

MOELVEN VALER INVESTERAR |
TORKKAPACITET

Ségverket Moelven Viler i norska Hedmark har investerat i
fyra kammartorkar fran Valutec, vilket 6kar torkparkens
kapacitet med 50 000 kubikmeter per &r och ger sag-
verket mojligheter att viixa ytterligare. I leveransen
ingdr dven det nya styrsystemet Valmatics 4.0.

— Valutecs tekniska 18sning, support,
framtidsutsikter och pris gjorde att vi valde dem, e
siger Moelven Vilers vd Knut Berg.

Moelven Viler dr Norges storsta sagverk och
producerar en mingd olika produkter for indus- MOELVEN
triella kunder. Specialiteten dr produkter anpassade VALER
for behov inom limtrdindustrin. Sdgverket har idag
en arlig produktion pa 190 000 kubikmeter sagad
trivara och de nya kammartorkarna okar kapaciteten
till totale 240 000 kubikmeter.

Utrustningen till kammartorkarna har redan bérjat BRAVIKEN
levereras och montaget piborjas i september. I november
beriknas torkarna vara i drift. De levereras med Valmatics 4.0
och dven de andra torkarna pa sigverket kommer att utrustas
med det nya styrsystemet. e

— Valmatics 4.0 ger oss mojligheter att styra och dvervaka
torkningen i stdrre utstrickning och fa mer homogena torksat-
ser. En modern torkstyrning kommer att vara vildigt viktig for
oss framéver.



NOTISER

NYA TC-
TORKAR TILL
RYSSLAND

For tva ar sedan investerade ryska
trakoncernen Luzales i tre TC-ka-
naltorkar fran Valutec. Den forsta
torken levererades sommaren 2017
och driftsattes samma host.
Féretaget har sedan dess etablerat
ytterligare en sagverksanlaggning
i Komi-republiken i norra Ryssland
och till den levererar Valutec yt-
terligare tva TC-kanaltorkar under
sommaren.

— Ryssland &r en traditionell mark-
nad, men Luzales &r framéattankande
och det kénns fantastiskt att vi far
leverera till dem igen, s&ger Valutecs
Timo Kanerva.

Valutec har satsat mycket pa att
bygga ut organisationen i Ryssland.
Foretaget har idag sju anstéllda i
landet.

Stort intresse for
Finlands forsta
TC-kanaltork

Valutecs férsta TC-kanaltork i Finland
sattes i drift i mars pa Junnikkalas
sagverk i Kalajoki.

— Det har varit ett stort intresse frén
andra delar av branschen for TC-
kanaltorken och det ar ménga som vill
gora studiebesok i Kalajoki, sdger Petri
Asikainen, projektledare péa Valutec.

Junnikkalas TC-kanaltork har en
total kapacitet pa 78 000 kubikmeter
och Okar den totala torkkapaciteten
pé sagverket i Kalajoki dar den ersét-
ter &ldre torkanlaggningar. Det &r just
nu den enda TC-kanaltorken i drift i
Finland. Bygget av TC-kanaltorken
inleddes i slutet av 2018 och genom-
fordes i tufft vintervader.

— Under monteringsarbetet var det
kallt och blaste harda vindar, vilket
var en utmaning. Men vi lyckades
hélla tidsplanen pa 15 veckor, séger
Petri Asikainen.

TC-kanaltorken i Kalajoki har ocksa
lockat ménga besotkare till sdgverket.

— Vi férsoker hjélpa alla som vill
komma och titta pa torken i Junnik-
kala, sjéalvklart i samarbete med dem
s& att det inte stér deras produktion,
sager Petri Asikainen.

Paus pa Lidingo

— nya satsningar vantar

Efter fiolarets tioarsjubileum tar nu Valutec ett planerat uppehall fran delta-
gandet pé Lidingbloppet. Men det betyder inte att det ar slut pa friskvards-

satsningen.

— Det kommer ett erbjudande for alla som vill vassa formen infor sésong-
en pé langdskidor. Vi tror att det kommer bli grymt trevligt att fa ta emot
manniskor pa hemmaplan i Skellefted, séger Eric Johansson, marknadschef

pa Valutec.

Under Valutecs tiodriga satsning péa Lidingdloppet sprang deltagarna ett
helt varv runt jorden, inraknat forberedelser infor loppet.

r'd

16 AV 23

Sett till total kapacitet &r TC-kanaltor-
ken den mest salda fran Valutec
under de senaste aren. Anlaggning-
ens Okade popularitet marks ocksa

i forsaljiningen. Av de 23 stycken
TC-torkar som Valutec sélt fram till
avslutningen av 2018 var 16 sélda
under de senaste tva aren.

Det har varit
stort intresse
fran andra

delar av
branschen

PETRI ASIKAINEN, projektledare




Splatsolyckor dkar. Det visar statistik fran Ar-
joverket. 2018 var ett ar da aven den néringsgren
som sagverken tillhdr visade upp dystra siffror med 596
olyckor som kravde franvaro fran arbetet. Hégkonjunkturen
med fler timmar i produktion kan vara en férklaring i sag-
verksbranschen. Klart ar i varje fall att det inte finns nagon
del av processen dar fragor kring sékerhet och arbetsmiljo
inte har ett okat fokus. Virkestorkningen ar inget undantag.

Bilden: Ljusbom

e




Robert Ohman

10.

Projektledaren Robert Ohman ir ansvarig for arbetsmiljé och
sikerhet pa Valutec. Han konstaterar att Valutecs leveranser
forskonats fran allvarligare olyckor genom éren. En anledning
ir de sikerhetslésningar som foretaget byggt in i sina virkestor-
kar.

— Nir vi byggt och driftsatt en virkestork sitter operatdren
i en Volvo med ett sexpunktsbiilte och alla sikerhetsfinesser.
De stora riskerna uppstar forst om nigon aktivt kopplar ur
en sikerhetsfunktion som exempelvis ljusbommen, forklarar
Robert.

Dirfér dr det vikrigt att de [6sningar som Valutec levererar ocksa dr
anvindarvinliga.

— Vi vill att det ska vara enkelt att anvinda de system som finns.
Om det blir krangligt eller svart si kan tanken komma att det vore
skont att slippa att ha ljusbommarna aktiva, till exempel. Men hir
vill vi ha ett nira samarbete med skyddsombuden pa varje sigverk
sa att vi skapar forstelse for varandras arbetssituation.

Det ir nagot som startar redan i vid konstruktionen av vir-
kestorken. Andreas Lovgren dr produktionschef pa foretaget och
konstaterar att ju mindre underhill som krivs desto mindre ir
olycksrisken.

— Vi konstruerar torkarna for att minimera underhéllet och dir-
med undvika risksituationer. Det kan handla om att anvinda rost-
fritt material dir det behdvs for ate det ska halla bra och att inte ha
givare eller eldrifter inne i miljén. Sedan har vi ett skalskydd med
exempelvis galler, fasader och platskydd utanfor de rérliga delarna,
siger Andreas.

For att gora sikerhetslosningarna anvindarvinliga har Valutec
kontinuerlig kontake med sina kunder.

— Vid varje projeke far vi dterkoppling om vad som fungerar och
vad som gér att gora bittre. Vi har en I6pande férbittringsprocess
rorande produkterna och det giller inte bara sikerheten, utan
givetvis dven sjilva torkprocessen och allt annat som rér torken,
siger Andreas.

Under byggprocessen gors sd stor del av arbetet som majlighet
pa marken. Direfter anvinds kranar.

— Det finns bade en tidsvinst och en sikerhetsvinst i att arbeta
pa marken. Det ir forstés stor skillnad pa en fallolycka fran tva
meter och en frin tolv meter, iven om det sjilvklart ir helt obliga-
toriskt med bide sele och sikerhetslina, siger Robert.

De stérsta riskerna finns i rorliga moment, vilket gér att
kanaltorkarna behéver andra typer av sikerhetslésningar in kam-
martorkarna.

— Om man inte aktivt kopplat bort sikerhetslosningar ir det i
princip oméjligt att sjilv ta sig in i en kanaltork och skada sig un-
der drift. Varje kanaltork ir utrustad med ljusbommar vid intaget
som stannar torken direke de bryts och kanaltorken stoppar ocksd
om négon till exempel skulle 6ppna luckan pa kallvinden, siger
Robert och fortsitter:

— Kammartorkarna ir betydligt enklare konstruktioner och dir
behdvs inte ljusbommarna till exempel. Men systemet med luckor-
na giller dven dir.

For att eliminera rasrisken bygger Valutec sina virkestorkar med
dubbla portmotorer med tillhérande bromsar. Det gor att portarna
inte kan rasa.

Efter att torken ir firdigbyggd levereras den CE-mirkt och med
all tillhérande dokumentation.

— Det stills allt hogre krav pd detta och generellt har de stora
koncernerna hunnit lingt i att utveckla sina strukeurer for att méta
kraven fran till exempel arbetsmiljéverket. Men kraven 6kar dven
pa mindre sigverk och det ir vikeigt att allt 4r i sin ordning.

Sikerhet och arbetsmiljo 4r bara till viss del en friga om att
bygga ritt och smarta arbetssitt. Det handlar ocksa om ett syste-
matiskt arbete med underhillet.

— Det ir frimst en friga om kvalitet, men det finns sikerhets-
aspekter pd detta ocksa. Det skiljer sig ocksa vildigt mycket 4t mel-
lan olika anliggningar. Hir vill jag girna framhalla JGA, dir finns
knappt ett sdgspin pa asfalten och allt kiinns otroligt vilordnat.

For att gora det enklare att folja upp underhéllet har Valutec ny-
ligen utvecklat ett digitalt besiktningsprotokoll som ir helt 6ppet
for alla att anvinda.

— Sikerhetslosningar 4r en punke i protokollet och vi vill

uppmana alla att anvinda protokollet i sitt lopande arbete, siger

Robert. H



MEST OLYCKSDRABBADE
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Besiktningsprotokoll

For att underlatta besiktningen av dina virkes-
torkar har Valutec tillsammans med KO Society
tagit fram en digitalt besiktningsrapport dar du
steg for steg gar igenom din tork. Enklast gor
du det i din mobiltelefon och nar du &ar

fardig far du rapporten skickad direkt till din
inkorg. Den forsta punkten att ga igenom
handlar om sékerhetsfunktionerna.
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PORTRATTET

12.

Bitradande professor Margc
vara exakt. Det var da hon b6
skolan i Luleds institution i Skellefte
des den forskning upp som idag star bak
och torkprocesser.

—Jag ar nog inte sarskilt akademisk av mig. Jag ar serids
och vill géra saker ordentligt men &ar inte mycket for hierar-
kier. Jag aker sjalv ut och valier det virke jag behover pa
sagen, kryper i torkar och genomfor experiment. Det ger
ovarderlig kunskap samtidigt som jag tycker om att vara
med i hela processen, fran idé och genomftrande till ana-
lys, rapport och presentation. Jag gillar variationen, séger
Margot Sehlistedt Persson.

Och att hon brinner for sitt yrke gar det inte att ta miste
pa. Engagemanget att utforska traets alla egenskaper ar
tydlig och langt ifran sinnebilden av en professor begravd i
papper och dokument.

—Tra ar ett fascinerande material. Jag jobbar mycket ex-
perimentellt och fran plank- till cellniva. Det kan handla om
allt fran hallfasthet till hur vatten transporteras i materialet.
Det mesta jag gor har nagon koppling till virkestorkning.

Just nu pagar forskning inom ramen for IPOS, som &r
en forkortning for Innovationspotential fér det biobaserade
samhallet. Projektet spanner Over tre &r och vi beréttar mer
om det har intill.

inge. Sedan 1988 om man ska
steknik p& dévarande Hogy
gcritus Tom Morén bygg-
ning kring trafysik

Men arbetet handlar om mer &n enbart forskning. Att
entusiasmera och vacka intresse for trafysik och trateknik
genom undervisning &r en stor drivkraft i arbetet.

— Att lyckas vécka intresse och engagemang hos stu-
denter och personer fran industrin &r en stor beléning och
egentligen vager det nog allra tyngst hos mig. Aven om det
pa ett personligt plan ar ett erkédnnande att min forskning
lagt grunden for idéer som senare resulterat i patent s&
k&nns det annu storre att fa nagon att tycka att det har
amnet &r intressant och vart att fortsatta med.

Men det finns forstas ocksa missforstand att rata ut. Ett
av det vanligaste som Margot stéter pa handlar om synen
pa tré som “ett levande material”.

—Tra &r stendott. Redan nar tradet star i skogen och
véxer bestar veden — den vi anvander oss av - till allra
storsta del av biologiskt ddda celler. Manniskor forvaxlar
det faktum att tra roér sig nar fukten &ndras med att det ar
"levande”. Inget kunde vara mer fel.




KAN NYA SATT ATT VARMA
UPP VIRKET EFFEKTIVISERA
TORKPROCESSEN?

Det ir huvudfrigan som projektledarna Margot Sehlstedt
Persson och Thomas Wamming, utvecklingschef pa Valu-
tec, tar sig an som del av det flerdriga projektet IPOS.

— Vi har linge virmt upp torken pa ungefir samma siitt,
dven om det i de nya anliggningarna finns goda méjlig-
heter att styra det pa helt andra sitt. Vi vill underséka om
det finns andra och bittre viigar inte minst for att opti-
mera siittet att anviinda TC-kanaltorkarna, siger Thomas

‘Wamming.

— Vi vet att vi kan virma upp snabbare men gir det att
gora utan att det f6ljer med andra odnskade effekter som
kvalitetsbrister eller att initiala tidsvinsten forsvinner genom
en lingsammare vattenavging?

I projektet kring uppvirmningen deltar dven Martinsons,
Norra Skogsdgarna, SCA, Setra och Stenvalls Trd, som bidrar
med bade virke och arbetstimmar. Projektet ir initierat av
Biolnnovation och utfors av LTU och RISE. Delprojektet
kopplat till uppvirmning bestir av en rad experiment dir tor-
karna virms upp med olika typer av scheman dir man sedan
undersoker hur triet svarar pd de olika metoderna.

— Nir man virmer torrt och snabbt skapas ett skal pa
virket. Vi undersoker vilken effekt det fir pd det fuktiga triet
under skalet, om blir det en f6rdrdjning av torkningen. I
andra experiment gor vi tvirtom och underséker effekterna
av det, forklarar Margot Sehlstedt Persson.

Genom att analysera all data som mits dé virket passerar
genom justerverket hoppas man ocksé kunna fi fram virde-
NAMN: Margot Sehlstedt Persson. full information som kan anvindas i projektet.

GOR: Bitridande professor pa Luled — Oerhért mycket mits i justerverket men det har varit
Tekniska Universitet i Skelleftes. svart att docka ihop systemen. Genom forskningsprojektet
DOLD TALANG: hoppas vi kunna lyfta ut viktiga parametrar som gér skillnad.
Efter de experiment som genomforts i mindre skala i

Passionerad malare och tecknare som gitt

tva ir pa konstskola. datortomografen pa LTU, Campus Skellefted kommer en

rad industriférsdk att genomfdras i TC-kanaltorken pa Kage

Ség hos Norra Skogsigarna. I forsdket kommer man att folja
virkespaketen frin torken och in i justerverket.

— D4 kommer vi att pa allvar kunna urskilja kvaliteten pa
sparbarheten i datan frin torken; fuktkvot och andra limpli-
ga parametrar som vi kan ha nytta av.

Forsoken genomfors under varen och sommaren. Resulta-
ten kommer att sammanstillas och analyseras under hésten.




"Tanken ar att jag ska

ldra upp montdrerna sa att
~ de kan ta sig an'liknande
projekt framover”



ERFAREN ROOKIE
AKER TILL USA FOR TVA
STORA PROJEKT

Att 16sa utmaningar och jobba pé nya platser med nya kunder
ir det bista med yrket. Det anser Valutecs montageledare Mat-
tias Henriksson som nu befinner sig i USA for att leda monte-
ringen av tva TC-torkar it sdgverksgruppen Pleasant River.

— Det blir en utmaning med tvé stora projekt under ling
tid, men jag ir malmedveten och jikligt tjurig. Har jag be-
stimt mig for nagot sa ser jag till att det blir gjort, séiger han.

Mattias Henriksson anstilldes som montageledare i september
ifjol, men han var inget obekant ansikte pa Valutec. Mellan 2001
och 2011 arbetade han pa Legosvets och montage som d4 monte-
rade torkar &t just Valutec.

— Vi arbetade nistan heltid med att sitta ihop de nya model-
lerna, som de hade introducerat vid millennieskiftet. Jag trivdes
vildigt bra med att montera &t Valutec s det kindes jittebra nir
de erbjéd mig den hir tjinsten i hostas.

Hans arbete har hittills bestétt av att utbilda andra montorer
samt att renovera och géra om- och tillbyggnationer pa olika tor-
kar. Den 23 april akte han éver Atlanten f6r att pdborja projektet
med att montera tvd TC-torkar hos Pleasant River i delstaten
Maine i norddstra USA.

— Allt material frakeades forst i containrar till Montreal i Kanada
och sedan vidare med lastbil till sagverken i Maine. Transporten

tog cirka fem veckor.

Lar upp montdrer

Det var forra viren som Pleasant River bestillde TC-torkarna,
som tillsammans har en kapacitet pa drygt 200 000 m3 per ar
och som primirt ska torka ned gran- och tallvirke till en fuktkvot
pa 15 procent. Sdgverksgruppen producerar drligen runt 250 000
kubikmeter konstruktionsvirke 4t den inhemska marknaden och
investeringen ir tinke att bidra till en 8kning av produktionska-
paciteten med 50 procent under de kommande aren. I bérjan av
april i &r 3kte Mattias till Maine for att triffa sigverksigaren och
foretaget Fastco, som ska montera torkarna.

— Alla var vildigt serviceinriktade och bemétte oss vil, sa det
kinns jittebra. Tanken ir att jag ska lira upp montérerna sa att de
kan ta sig an liknande projekt framéver.

Den forsta torken byggs pé sagverket i Jackman-Moose river och
den andra pa sigverket i Dover-Foxcroft, cirka 15 mil dirifrin.

— Projekten kommer att éverlappa varandra med nigon vecka
och d& kommer Fastco ha en montageledare pa ena sigverket
samtidigt som jag leder arbetet p& det andra. Nirheten gor det
enkelt att alternera och dka mellan arbetsplatserna.

Niéir kommer torkarna att siittas i drift?
— Den forsta ska vara igdng i mitten av oktober och den andra i

november.

Passande intressen

Att arbetet sker i Maine borgar for att Mattias ska trivas dven pa
fritiden.

— Det finns goda méjligheter dill jakt och
fiske, som jag dr uppvuxen med, si det blir nog
en del sdnt vid sidan av jobbet, siger Mattias
som ir fédd i Gillivare och som bor i Skellef-
ted sedan 1984.

51-dringen har tidigare tivlat i styrkelyft-
ning och kan bland annat stoltsera med nigra
SM-medaljer. I hans sista tivling, Norrlands-
misterskapen i Lulea 2009, slog han alla
tidigare Norrlandsrekord i 90-kilosklassen for
veteraner. Sedan dess har viktklasserna dndrats, vilket innebir att
Mattias rekord kommer std kvar i rekordbockerna for alltid.

— En bra avrundning pé karridren, konstaterar Mattias med ett
skratt.

DET HAR AR
PLEASANT RIVER:

Pleasant River ar ett familjeagt ségverk i den fjarde
generationen. De trycker en amerikansk flagga

pa varje brada som en garanti for att de levererar en
produkt som de anser haller hog kvalitet. Den arliga
produktionen uppgar till 100 milioner board feet, eller
cirka 240 000 kubikmeter.

I5.
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TACK FOR LIGNA 2019!

Efter en bade intensiv och givande massa kan torkoperattrens egna specialkaffe. Dessutom
Valutec summera Ligna 2019. bjod foretaget enligt tradition pa en Valuteckvall
— Det viktigaste for oss &r maojligheten att traffa under massans andra dag.
och diskutera utvecklingsfragor med resten av — Det blev riktigt bra uppslutning och det blir
ségverksindustrin. Och det har vi fatt géra med alltid trevliga tillstéllningar. Extra kul var det att sa
manniskor fran hela varlden,sager Eric manga besotkare fran Centraleuropa
Johansson, marknadschef pa Valutec.  ”? Det bleV en och Nordamerika besokte var monter.
| samband med Ligna lanserade . Det mérks att var satsning pa den
Valutec sitt nya styrsytem Valmatics rl ktlgt bra internationella marknaden borjar
4.0 och responsen fran besokarna u p pSl Utn | N g ” bara frukt vilket dven visar sig péa ett
var mycket positiv. Industri 4.0 &r ett Okat antal forfragningar fran dessa
mycket aktuellt &mne i branschen och marknader, séger Eric.
det k&nns som vi hittat ratt med Valmatics 4.0, P& méassan representerades Valutec av
séger John Karbin, automationschef pa Valutec. medarbetare fran saval Sverige som Finland,
| Valutecs monter kunde bestkarna bade gora Ryssland och Nordamerika.

ett virtuellt besok i en TC-kanaltork och njuta av

2

valutec
Good for Wood

Sverige: Valutec AB - Box 709 - 931 27 Skelleftea - Sverige
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